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| nledning

Fogar och olika typer av fogmassor far allt storre betydelse inom dagens byggnation. Trenden
mot alltmer prefabricerade byggnadsdelar paskyndar denna utveckling. Fogarna fyller manga
viktiga funktioner. De skall sammanbinda olika byggnadsdelar men ocksa téta mot vatten, |uft-
drag, ljud, brand, damm osv. Det & darfor mycket viktigt att fogar utformas pa rétt sétt, att
rétt materiad anvands samt att fogningen utfors korrekt. Felaktiga fogar kan ge skador pa
byggnaden med dryga reparationskostnader och héjda driftskostnader som fljd.

For att medverka till 6kad kunskap om fogars betydelse och for att hdja kvaitetstankandet &r
Sika Sverige AB leverantérsmedlem i SFR, Sveriges Fogentreprentrers Riksforening. SFR &
en obunden branschsammanglutning av entreprendrer, leverantérer och konsulter som verkar
for okad kunskap om fogar och fogmaterial.

Det rader stor begreppsforvirring inom byggbranschen vad géller fogning resp. tétning. For att
undvika missforstand kan vi slafast féljande:

En fog & en beréknings- och kontrollerbar sasmmanbindning av byggnadsdelar och kan
mangdberaknas pa konstruktionsstadiet.

En t&tning kan avse en oplanerad spricka eller springa och utfores med samma material som
en fog men ibland utan bottningdlist.

HusAMA

| HUSAMA, Allman Material och Arbetsbeskrivning for husbyggnadsarbeten, har fogmassor
tidigare indelats med avseende pa deras egenskaper och typiska bindemedel. Man angav olika
relevanta egenskaper och gransvarden for dessa egenskapskrav. | huvudsak indelades fogmas-
sornai tva olika grupper; elastiska och plastiska (tidigare A- resp. B-massa). Denna indelning
har man dock frangétt i den senaste utgavan av HUSAMA 98 och redovisar endast indelningen
enligt 1SO 11600, men eftersom det sker en viss efterd dpning ute pa arbetsplatserna, har vi valt
att redogora for bada systemen

Elastisk fogmassa (HusAMA grupp 58) kan normalt ta upp stora fogrorelser. Den kan liknas
vid ett gummiband och &tergdr alltid till normallaget nér belastningen upphor. Den finnsi olika
hardhetsgrader beroende pa anvandningsomréde. Det & mycket viktigt att valet av hard-
hetsgrad gors rétt eftersom det 14t uppstar brott eller sldppor vid kombinationen hard massa /
storarorelser.

Plastisk fogmassa (HUSAMA grupp 53, 54 och 55) finns i olika typer; skinnbildande (53),
icke torkande (54) och segplastisk (55). Plastisk massa uppfor sig ndgot annorlunda &n elastisk
massa. Vid stora rorelser blir det en deformation i fogmassan som inte atergar nar rorelse-
krafterna upphor. Plastiska massor anvands i allménhet till tackta fogar (runt fonster och dor-
rar, under tacklister) eftersom massan & kandlig for yttre verkan (g petsdker) och ddras da
den utsétts for vader och vind samt UV-stralning. Plastiska massor & ofta billigai inkdp, men
kraver i gengald storre fogdjup, dvs stérre material dtgang och darmed dkade kostnader.
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Mellan dessa huvudgrupper finns en tredje, lite speciell grupp:

Vattendisper gerade elastiska fogmassor (HUSAMA grupp 556). Dessa massor &r visser-
ligen elastiska men inte s mycket (15 %) som grupp 58 (25 %). De & uppbyggda av akryl-
dispersioner och anvands foretradesvis inomhus. De anvands ocksa utomhus men da oftast vid
6vermaning, t ex spricktétning i tré och putsfasader.

Fogning av en byggnad &r i allmanhet inte sarskilt kostnadskrdvande. Det kan dock bli mycket
dyrt om fogningen maste géras om pga felaktig utformning eller felaktigt materialval. For att
en fog skall fungera tillfredsstéllande krévs dérfor att konstruktion, material och utférande

samverkar.

Utdrag ur RA93 Hus

Z konstruktioner av diver se mangd-, form- och sakvar or

Tabell RA Z/1

Grupp

Typiska binde-
medel

Exempe pa anvandnings-
omréde

Storsta rérel se upptagande
formaga hos adrad fog-massa.
Tota rérelsei % av ursprung-
lig fogbredd. *

drag/tryck skjuvning
53 Plastiska, olje- | Torkande oljor, | Fogar mellan betong, au- 10 30
baserade, icketorkande | toklaverad |&ttbetong, me-
skinnbildande | oljor, polymerer | tall, tegel, tra
fogmassor
54 Icketorkande |lIcketorkande | Técktafogar mellan be- 10 30
plastiskafog- | oljor, polymerer | tong, autoklaverad 1&ttbe-
massor tong, metall tegel, tra
55 Segplastiska Plasticerat bu- | Fogar mellan betong, au- 15 45
fogmassor tylgummi, toklaverad | &tbetong, me-
tall, tegdl, tra
556  Vattendisperge- | Akryldisp- Fogar mellan betong, au- 15 45
rade elastiska | ersoner toklaverad |&ttbetong, me-
fogmassor tall, tegel, trd
56 Termoplastiska | Gummiasfalt Horisontalafogar i golv 10 30
fogmassor
58 Elastiskafog- | Polysulfider, Fogar mellan betong, au- 25 75
massor polyuretaner, toklaverad | &tbetong, me-
silikoner tall, natursten, tegel, kera-
miska plattor, tré.

(*) sefigur RAZ/1

Med hansyn till rorelsernas varierande karaktar kan andra varden pa storsta rorel ssupptagande formaga
vara tilléampliga. Inom varje grupp av fogmassor kan finnas material for vilka hogre vérden tillampas.
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Detta skall i sa fall verifieras. For material som utsétts for véaxlande rorelser med kompression bor
provning omfatta detta belastningsfall.
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Figur RA Z/1, utdrag ur RA93 Hus

Material- och varuféreskrifter

Ange under aktuell kod och rubrik:
grupp av fogmassa enligt tabell Z/1 med ledning av tabell RA Z/1 (total rorelse i fog) och
tabell RA Z/2 (anvandningsomrade)
kulér, fogmassa med tillsats for att undvika mogelbildning i fuktiga utrymmen, brandkrav.
Brandklassade konstruktioner skall inklusive fog uppfylla kraven fér aktuell brandklass
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| SO 11600

Fogmassor har fram till idag varit indelade efter bindemedel, men nu finns en internationell
standard med en annan indelning, 1SO 11600. HusAMA's indelning i grupper fran 53 till 58
gdller endast i Sverige. Den europeiska standardiseringskommissionen CEN har bedutat att
ISO 11600 skall vara Europanorm. 1SO 11600 & idag svensk standard och heter darfér SS
SO 11600.

SO 11600 indelar fogmassan i olika klasser beroende pa rorel seupptagande formaga. Denna
indelning sker efter provningar enligt fastlagda normer. Klassindelningen géller fogmassor for
byggnation och ser ut enligt tabell 1:1 och 1:2.

Tabell 1:1

Klass enligt Rorelseformaga Namn Overvagande

SO 11600 i % av minsta egenskaper
fogbredd

25 +25 % Hogel astisk Elastisk

20 +20 % Elastisk Elastisk

125E +12,5% Overvigande elastisk | Elastisk

125P +12,5% Overvigande plastisk | Plastisk

7,5 +7,5% Plastisk Plastisk

Tabell 1:2

Rorelseupptagningsformaga | Krav pa fogmassan

i % av minsta fogbredd

0-75% Klass 7,5 eller béttre

75-125% Klass 12,5 eller béttre

125-20% Klass 20 eller béttre

20-25% Klass 25 eller béttre

over 25 % Minsta fogbredd maste Okas

Fogmassor i klass 25 (hogelastiska) och i klass 20 (elastiska) underindelas i enlighet med
1SO 11600 efter elasticitetsmodulen vid dragpakanning i klasserna LM (Lag elagticitetsmodul)
och HM (Hog elasticitetsmodul). Elasticitetsmodulen, E-modulen, &r ett uttryck for den kraft
som kravs for att férlanga fogmassan en given procentdel. En fogmassa med beteckningen LM
& en mjuk fogmassa som ger liten dragpakanning i fogens kontaktytor, medan en massa be-
tecknad HM & en hard massa som ger storre dragpakanning.
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Dimensionering
Allmant

Dimensionering & en avgorande faktor for fungerande fogar. Méanga fuktskador, och darmed
okade underhdlIskostnader, kan undvikas vid korrekt fogdimensionering. Det & mycket viktigt
att fogen far ett korrekt tvarsnitt, dvs stora kontaktytor och att fogen blir tunnast pa mitten.

Det kan synas gavklart att en mycket tunn fog kan spricka och ge skador, men det & om moj-
ligt 8nnu storre risker med en for tjock fog. Om fogmassan 18ggs for tjockt blir den inneboende
styrkan i fogen stdrre an vidhéftningskrafterna i kontaktytorna. Om man l&gger en for stark
fog, dvs. for tjock, i en fasad & det mycket troligt att man far vidhaftningsbrott den forsta vin-
tern da elementen dragit ihop sig och fogbredden varit maximal. En tunn fog &r altid elastisk
men far givetvis inte goras [6vtunn.

En fasadfog skall enligt byggnormen utféras som en tvastegsfog. Detta innebér en yttre regn-
tatning med t ex fogmassa, en va dranerad luftspalt, vérmeisolering och en inre [ufttétning med
fogmassa. | den drénerade luftspalten leds all ev intréngande fukt ut via sk TDV-Oppningar
(tryck, drénering, ventilation), se figur 4.

Bottningslist

For att uppna korrekt fogutformning (rétt tvarsnitt/fogdjup) skall man anvanda bottningslist.
Bottningdlist skall vara rund och ha porfri yta (HUSAMA, kap. Z). Bottningdistens diameter
véljs sa att den & ca 20% storre an fogbredden. Bottningslistens uppgift &r att ge stod och rétt
profil & fogmassan under hardningen. Den far inte absorbera vatten for att undvika hoja fukt-
halten i konstruktionen. En bl6t bottningslist kan ocksd medverka till rétskador pa tréfonster
och medfdra risk for frostsprangning. Vid montering av bottningslist & det viktigt att ytskiktet
inte skadas. Om detta anda sker, bér man vanta ett dygn med fogningen for att undvika blas-
bildning i fogmassan.

Primning

For att sdkerstélla bra vidhaftning, & det i vissafall nddvandigt att anvanda en primer. En pri-
mer fyller flera funktioner, bl a forstérker den en svag och pords yta, den forhindrar fuktvand-
ring fran intilliggande material och kan ocksa forbéttra vidhaftningen kemiskt. | produktbladen
for Sikas olika produkter finns uppgifter om vilken primer som skall anvandas i det enskilda
fallet.
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Bestamning av fogbredd och fogdjup

Det & viktigt att inse skillnaden i dimensioneringskrav mellan elastisk resp. plastisk fogmassa.
Den plastiska massan kraver ett storre fogdjup an den elastiska, men ofta ser man ute pa
byggarbetsplatsen att en plastisk massa & applicerad efter de férutsattningar som galler for
elastisk fogmassa. Korrekt fogdjup beréknas efter nedanstaende formler for plastisk resp. elas-
tisk fogmassa.

Elastisk fogmassa: Plastisk fogmassa:
(grupp 556 & 58 enligt HUSAMA) (grupp 53, 54 & 55 enligt HUSAMA)
Fogbredden/5 +3 = fogdjup Fogbredden/5 + 8 = fogdjup
Exempel: Vid fogbredden 30 mm/ Exempel: Vid fogbredden 15 mm
fés fogdjupet = 30/5+ 3=9mm fés fogdjupet = 15/5 + 8 = 11 mm
Tumregel vid smalafogar: Bredd 2: Djup 1 Tumregel vid smalafogar: Bredd 1: Djup 1
B B
D
e :
Figur 1 Figur 2

OBS! Plastisk massa som ofta ar billigare &n elastisk, kraver stérre fogdjup, dvs storre
materialdtgang och darmed kanske likvardig kostnad som for elastisk fogmassa.

Fogmassan far bara fastai 2 sidor, dvs g i fogens botten, barai fogsidorna. | vissa fall kan det
av utrymmesskal vara omajligt att applicera en bottningdist. D& maste vidhaftning i fogens
botten forhindras med hjélp av tape (sefig. 3)

Figur 3.
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Tvastegsfogar, TDV-6ppningar

Enfogi en yttervagg skall enligt Boverkets byggregler utforas som en tvastegsfog. Detta inne-
bér att man har en yttre regntétning med hjdp av fogmassa eller tétlist, en drénerad |uftkanal
som star i forbindelse med ytterluften genom sk. TDV-Oppningar (T=tryck, D=drénering,
V=ventilation) och isolering och en inre |ufttdtning av fogmassa.

Den yttre regnt&tningen forhindrar att regn och fukt trénger in i fogen och den ventilerade |uft-
gpalten tar hand om den fukt som eventuellt kan trénga in i fogen, pga av att fogen skadats
eller genom kapillarsugning i fasadmateriaet. Den inre lufttétningen &r till for att forhindra att
fuktig inomhusluft tranger ut i fogen pga. dvertryck eller att regnvatten tranger in i byggnaden
vid undertryck om den yttre tétningen skadas. Det kan da ocksa uppsta dragproblem och ned-
smutsning. | varje fogkors och var tredje meter pa langa element skall monteras ett TDV-ror
som skall forbinda vid luftspalten med uteluften. TDV-ror skall vara av plast, luta utét fran
fogen for att forhindra att regnvatten trénger in, och sticka ut 2-3 mm utanfor fogmassan

Utsida Insida
Luftspalt 20-30 mm ; '
Bottningslist
Fogmassa Sikaflex-15LM/ ITre_h.th_
Sikaflex PRO-1FC ———— Iy N O tagr;g
med fog-
massa alt
fogskum
TOV-rér 8-10 mim

Figur 4.
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Arbetsbeskrivning nyfogning och omfogning
Allmant

Fogningen kan indelas i tva huvudgrupper, nyfogning och omfogning. For bagge grupperna géller sam-
ma regler for dimensionering och projektering men vid omfogning finns det fler faktorer att ta hansyn
till. Fogens kontaktytor maste vara torra, rena och fria frén olja, fett och I6sa partiklar. Tank pa! vid
fogning mot prefabricerad betong kan det finnas rester av formolja eller d&ppmedel pa kontaktytorna.
Det gér ofta inte att se om sadana rester finns pa betongen. Darfor ar det viktigt att altid anvanda pri-
mer vid fogning mot betongytor. Betong kan dessutom ha ett mycket svagt ytskikt, sk cementhud, och
primer forstarker denna yta. Primer fungerar ocksa som ett sparrskikt och forhindrar att fukt stéter bort
fogmassan fran kontaktytorna. Alla ytor som utsétts for mycket eller konstant vattenbelastning, t ex
altaner, loftgangar o d, skall darfor altid primas.

Bottning av fogen skall altid ske med bottningdlist enligt tidigare beskrivning.

OBS! Bléta eller fuktiga kontaktytor maste torkas med varmluftspistol e d. Gasollaga eller varm-
luftsaggregat drivet med gasol far g anvandas eftersom det vid forbranning av gasolen kan bildas
en fet belaggning pa kontaktytorna som kan férsamra vidhaftningen.

Nyfogning

Vid al fogning maste man altid ta héansyn till dimensioneringen av fogbredden i forhallande till
de forvantade rorelserna i konstruktionen. Dessa rorelser & beroende pa materialvalet i kon-
struktionen, byggelementens langder osv och kan beréknas.

En fog mellan tva byggelement dar man berdknar att rérelsen skall bli 3 mm maste vara minst
12 mm om fogmassan har en rorel seupptagningsformaga pa 25%. Om en fogmassa med mindre
rorel seupptagningsformaga anvands, sd maste fogbredden okas, annars foreligger risk for
sprickor eller sldppor.

SFR, Sveriges Fogentreprentrers Riksforening, har i sin rekommendation nr 1, fogning mellan
fasadelement av betong, angivit att bredden pa horisontal- resp. vertikalfogar skall vara minst
10 mm, dock minst 1/500-del av summan av de andlutande elementens hdjd respektive 1angd. |
en fasad med 7,5 m |anga betongel ement beraknas fogbredden enligt foljande:

(7500 + 7500)/500 = 30 mm

Dennaformel &r ett forenklat sétt att berékna de fysikaliska egenskapernai armerad betong.
Om fogbredden &r otillracklig kan den dkas genom uppsagning om elementets konstruktion
medger detta. Hansyn skall tas till att armeringen maste ha tillréckligt téckande betongskikt

och att ingjutningsgodsen inte skadas. Om fogbredden inte kan 6kas genom uppsagning bor
fogentreprentren och bestallaren gemensamt understka alternativa atgarder.
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Fogning av malade prefabelement

Vid nyfogning av prefabricerade betongelement & det mycket viktigt att dessainte & maade i
fogmassans kontaktytor. Om sa &r fallet, foreligger stor risk for fogslappor efter en tid. Sap-
porna beror inte pa dalig vidhéftning mot betongfargen utan pa att fargskiktet spjalkas. Hall-
fastheten hos fasadférg av den typ som anvands till betongelement ar ofta fuktberoende. Vid
stor fuktbelastning och fogbreddsokning som sker vintertid, sjunker fasadfargens hdllfasthet
och spjalkning av fargskiktet ar ett faktum. Man kan &t konstatera att farg sitter kvar pa fog-
massan och &ven pa betongen. Det &r darfor mycket viktigt att fasadfargen avlagsnas helt fran
kontaktytorna innan fogning paborjas.

Spjalkad
Fugmassa fasadfarg Fasadfarg

Betongelement
M&r’\.ﬂ'WW\h FATA'ATATAATATATATAN

Figur 5.

Kontroll av fogningsar bete med fogmassa

Kontroll av fogningsarbetet maste utforas av fogentreprentren eller av platskontrollanten, be-
roende patyp av kontroll. Kontrollen skall ske fore, under och efter fogning.

Fore fogning kontrolleras att:
Elementsidorna &r av foreskriven kvalitet
Elementsidorna &r torra
Fogbredden &r 35 mm.

Under fogning kontrolleras att:
vaderforhdlandena &r lampliga enligt leverantrens anvisningar samt noterasi dagbok
Foreskrivna material anvands (primer, bottningdlist, fogmassa) enligt leverantrens anvis-
ningar.
Rengdring av fogsidorna &r utford
Rétt dimension av bottningdlist anvands
Bottningdlisten inte strécks vid inlaggningen
Bottningdlisten placeras parétt djup
Foreskriven dranerings- och ventilationskanal utférs (TDV-Gppningar)
Ev. primer appliceras noggrant och patillréckligt stor ytaenligt leverantrens anvisningar
Primerns torktid 6verensstammer med leverantrens anvisningar

Efter fogning kontrolleras att:

- Fogmassans bredd/djupférhalande ar korrekt
Fogens utseende & godtagbart
Fogmassan har hardat pa avsett st
Fogmassan har god vidh&ftning pa fogsidorna
Erforderligt antal TDV-Gppningar finns.
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Omfogning

Vid omfogning av en fasad & det viktigt att gora en noggrann forbesiktning och dokumentera
den gamla fogens brister samt gora en beskrivning pa de arbeten som projekteras.

En omfogning av fasad & i regel mycket kostnadskrévande, manga ganger 3-4 ganger dyrare
an en nyfogning.

Det &r viktigt att man stéller ett antal fragor vid denna forbesiktning:

Varfor skall fasaden fogas om?

Huvudskal:
Inlackning av kalluft i fogarna
Varmeforluster med fordyrad uppvarmning som foljd
V attenl &ckage/vattenskador

Orsaker:
Brott i fogmassan (kohesionsbrott)se fig. 67
Slappor i kontaktytorna (adhesionsbrott) sefig. 7?
Djupgéende krackeleringar?
Mekanisk paverkan?
Kemisk eler miljoméassig paverkan?

Varfor har det uppstatt brott i fogmassan (kohesionsbrott)?
|V|Oj|lga orsaker:

Felaktigt fogmaterial.

Felaktig fogutformning (for tunn fog).

Felaktig fogbreddsdimensionering.

Konstruktionsfel i byggnaden (séttningar o d). Figur 6.

Varfor har det uppstatt sldppor i kontaktytorna
(adhesionsbrott)?
M¢ 01 liga orsaker:
Ej rengjorda kontaktytor.
Primning (vidh&ftningsférbéttring) har g utforts vid svaga eller
mjoliga kontaktytor. Figur 7.
Kontaktytorna bestar av olampligt material (fasadférg o d).
Felaktigt fogmaterial, for hart.
Felaktig fogutformning (for tjock fog).
Felaktig fogbreddsdimensionering (se fig.8).
Fogning mot fuktiga eller frostiga kontaktytor.
For svaga fogkanter.
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Djupgaende krackeleringar och sprickor?
Mdjliga orsaker:
Felaktigt fogmateria ?
Stor miljomassig paverkan (materialet ddrat).
Felaktig fogbreddsdimensionering.

Mekanisk paverkan?
Mdjliga orsaker:
Skadegorel se, fogen sonderskuren.
Ej petsékert fogmaterial (plastisk fogmassa).
Felaktigt materialval, t ex for mjuk fogmassa vid golvfogar.

Miljémaéassig paverkan?
Mdjliga orsaker:
Felaktigt fogmateria (fogmassa framst for inomhusbruk anvéand i fasad).
Fogmassa med daliga adringsegenskaper.
Fogmassan g avpassad for byggnadens geografiska lage (lokalt speciella forhdllande vad
géller vind, sol, surt nedfall o d)

Det finns som synes en mangd orsaker varfor en fog maste géras om. Alla dessa orsaker kan
kréva olika atgarder, men som huvudregel gdler alltid anvisningarna for nyfogning.

Den stora skillnaden géller hur forarbetet utfors. Om skadeorsaken
bedoms vara felaktig fogbreddsdimensionering maste fogarna sdgas
upp sa att rétt fogbredd erhdlls. Vid felaktigt fogmaterial & det viktigt
att avgora vilken typ av materia som finns i fogen t ex silikon, butyl,
polyuretan, akryl etc.

Figur 8.

Vid omfogning av fasader som tidigare fogats med:

Polyuretanfogmassa, HUSAM A grupp 58:

Hér géller det att den gamlafogmassan skars bort. Om orsaken till omfogningen & skadegorel-
se eller sprickor/ddppor pga for hard fogmassa kan det racka med att ny fogmassa appliceras
efter det att den gamla skurits eller sagats bort. Det & inte nédvandigt att kontaktytorna ar
kliniskt rena fran den tidigare applicerade fogmassan eftersom polyuretan faster pa polyuretan.
Tank dock pa att det inte far gélla dldrad polyuretan, eftersom ingen kedja & starkare an den
svagaste lanken!

Hybridfogmassa:

MS- eller MP-polymer med samma egenskaper som for fogmassor i grupp 58. Samma regler
géller som for polyuretan.
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Silikonfogmassa, HUSAMA grupp 58:

Ett vanligt forekommande problem i fasader som fogats med silikonfogmassa &r att fogarna
blivit smutsiga pga silikonets statiska egenskaper och svettning av silikonolja. Damm och uft-
fororeningar fastnar i slikonoljan och kan med dagregn overforas till fasaden. Silikonoljan
omojliggdr malningsarbete och medfor darfor okade kostnader for underarbetet vid omfogning
och ommalning. Vid fogning med silikon kan silikonolja ocksd migreraiin i kontaktytorna, vil-
ket kan innebéra problem med vidhaftning nér fogningen skall goras om. For att sékerstélla god
vidh&ftning maste fogytorna slipas eller sagas ned till ren och frisk betong. Dérefter noggrann
primning och fogning enligt nyfogningsanvisningen.

Polysulfidmassa, HUSAMA grupp 58:

Samma regler som for polyuretan. Det bor inte finnas for stora rester av den gamla polysulfid-
massan kvar pa kontaktytorna d&ven om polyuretan generellt faster bra pa polysulfid. For myck-
et gammal massa ger ddlig livdangd pa den nya fogen.

L dsningsmedelsbaser ad akrylmassa, HUSAMA grupp 55:
En vanligt forekommande massa pa 60- och 70-taen. Inga direkta problem néar det géler vid-
h&ftning med ny fogmassa, dock skall rengdring av fogarna goras sa noggrant som méjligt.

VARNING! Om den gamla fogmassan sagas ur med tigersag eller sticksag och blir varm, kan
en plastisk omvandling ske sa att den gamla fogmassan blir klibbig och ytliga slappor kan
uppsta i kontaktytorna. Eventuella rester av gammal massa maste da skrapas eller skaras bort
for hand.

Primning som vanligt och fogning med Sikaflex-15LM alt. Sikaflex PRO-2HP

Plastisk fogmassa, HUSAM A grupp 53:

Plastiska massor anvandes mycket under 60-talet. Problemen bestdr ofta i att fogmassans
mjukgorare har migrerat in i kontaktytorna och fogmassan darfor har blivit hard och forlorat
sin elagticitet. Betong eller stenmaterial kan da ocksa ha blivit missfargat. Vid borttagande av
gammal fogmassa far bedomning goras fran fal till fall om migrationen gétt sa langt att upp-
signing & nodvandig. Noggrann rengdring och primning och sedan fogning med Sikaflex-
15LM éller Sikaflex PRO-2HP
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| dentifiering av fogmassor
Olika metoder att bestdmma fogmassetyp:

Oljebaserade
ytskinn som kan vara hart och skrynkligt
kan varamjuk inuti eller ev. hard rakt igenom
svag droppbildning vid forbranning

Butylbaserade

- ingunken, konkav yta beroende pa krympning
plastisk. T6jd fogstrang atergar g till ursprungslangd vid avlastning
kan vara permanent klibbig
avger rikligt med icke brinnande droppar vid forbrénning

Akrylbaser ade (I6sningsakryl)
télig, seghérd yta, g elastisk. Atergér ¢ efter tojning
avger rikligt med brinnande droppar vid forbranning

Polysulfidbaser ade
- kritande yta (vitt damm pa ytan som putsas av)
nyskurna snittytor har karakteristisk lukt, paminner om svavel
g helt dlastisk. Om en langd av fogen lamnas i tdjt tillstand Gver natt atergdr den g helt till
ursprunglig langd efter avlastning
avger enstaka brinnande droppar vid forbranning. Karakteristisk lukt

Polyuretanbaserade

- oftakrackelerad yta
nastan helt elastisk, t6jd fog atergar till ursprunglig langd vid avlastning
ingen svavellukt fran nyskurna snittytor
avger enstaka brinnande droppar vid antandning

Silikonbaserade
ingen kritning och inga ytsprickor
elastisk eler gummiliknande. Atergr helt till ursprunglig 1angd vid avlastning efter téjning
rivhallfastheten ofta|3g
vidh&ftningsbrott vanliga
kan vara missfargade beroende pa kraftig smutsupptagning
porosa fasadmaterial kan vara missfargade pga migrerade mjukgorare
gdavdocknande efter antdndning. Brinner utan dropphbildning
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Vid osakerhet eller onskema om en saker identifiering bor ett |aboratorium anlitas.

Om det kan misstankas att massan & baserad pa polysulfid (Thiokol) och applicerad under
perioden 1956-1972 kan den innehdlla PCB som mjukgorare. PCB, polyklorerade bifenyler, ar
en grupp mycket stabila kemiska foreningar som anvandes just for sina goda bestandighets-
egenskaper och motstandskraft mot nedbrytning. Under 70-talet upptéckte man dock att PCB
var ett starkt miljogift som paverkar fortplantningsformagan hos framst havslevande djur, men
aven hos manniskor. Som en foljd av detta forbjods amnet | en rad lénder och i Sverige blev
PCB forbjudet 31.12.1973 | de fall dér man missténker att fogmassan innehaller PCB, maste en
kemisk analys utforas for att faststélla detta eftersom det inte finns ndgon enkel metod att
identifiera PCB. Analyser kan utféras av:

AnalyCen Nordic AB i Lidkoping, tel 0510-887 00
KM Lab Skarai Skara, tel 0511-16015

Dessa tva foretag & ackrediterade av SWEDAC att utfora analyser pa fogmassa. Om fogmas-
san innehdller PCB klassas den som farligt avfall och fér inte deponeras tillsammans med annat
byggavfal utan maste lamnas till Svensk Avfalskonvertering AB (SAKAB) for destruktion.
Kostnaden for transport och destruktion av PCB-haltig fogmassa & mycket hog och kraver
stor noggrannhet vid anbudsgivning. For ytterligare information ang. provtagning och sanering
av PCB-haltig fogmassa, kontakta Sikas tekniska avdelning eller se foljande hemsida:

www.saner apch.nu
Vissa ddre typer av plastiska massor kan innehalla asbest som fylimedel. Om sadana produkter

patraffas, maste Arbetarskyddsstyrelsens anvisningar for hantering av asbesthaltiga produkter
(AFS 92:2) iakttas vid sanerig och hantering av massan.
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Brandfogning

Allmant

Enligt Boverkets Byggregler, BBR (BFS 1993:57) maste dla detaljer i en brandklassad kon-
struktion halla samma klass som konstruktionen i sig sév. Detta géller &ven fogar och ansdut-
ningar som ¢ far forsamra konstruktionens brandegenskaper.

Brandklasser indelasi huvudsak i 2 grupper:

El (tidigare A resp. B) = Byggdetaljen bestar av till storsta delen av icke brannbart eller brann-
bart material och far inte sldppa igenom rok, gaser, sticklagor eller ha en temperaturstegring
over + 180°C.

E (tidigare F) = Byggdetajen kan vara av brannbart- eller obrannbart material och far inte
sldppaigenom rok, gaser, eller sticklagor. Daremot tilldts temperaturstegring.

Det & generellt tillatet att byta ut brandklass till likvérdig, eller hogre klass. Detta géller dock
inte fogmassor som enbart & godkéndai klass El (tidigare A resp. B). E-klassen (tidigare F) &
for fogmassan den svaraste klassen beroende pa att hoga temperaturen &r tillatna.

Brandfogning bor g utforas bredare &n 20 mm och, av utforandetekniska skél, inte smalare an
8 mm.

OBS! Skaflex-15LM, grupp 58, typ 583, och Skaflex PRO-1FC, grupp 58, typ 583, ar testa-
de av SP, intyg nr 95R/12638, och &r godkanda for fogning i brandklass EI 120 (tidigare
A120 resp. B120) tillsammans med Ska Brandbottningslist RV 585 ( beroende pa omgivande
material).

Dimensionering
Brandfog skall altid drevas med obrannbara drevningsremsor av keramisk fiber eller stenullsfi-
ber med okomprimerad densitet av minst 30 kg/m3.

Om det for drevning tillgangliga fogdjupet & 70 mm eller mindre
skall drevning utféras med minst 35 mm drev. Med drevdjupet
avses fogens totala djup (vanligtvis karmdjupet) minskat med
nodvandigt djup for fogmassa och ev. bottningdlist.

h"lh'lﬂ@,'
FAVAVAVA v,

_ 35-70 mm
Figur 9.

OBS! Bottningdist av polyeten far inte till ndgon del far ersatta branddrev och kan sdledes
bara anvandas om tillrackligt utrymme finns nar branddrevet monter ats.

Om det tillgangliga fogdjupet & storre @ 70 mm, skall det
sammanlagda drevdjupet vara minst 70 mm. Drevningen skall I—I

fordelas sa att 35 mm drev fas pa varje sida. 35 mm drev erhdls s
genom att en 70 mm drevremsa viks dubbel och monteras i fo- 70 mm

gen. Figur 10.
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Drevningsmaterialet skall fylla fogutrymmet vél i breddied och vid breda fogar kan det vara
nodvandigt med dubbla drevremsor. Brandfogmassans uppgift & i forsta hand att férhindra rok
och brandgaser trénger genom fogen. Under normala forhallanden skall fogen uppfylla samma
krav som en fog i en icke brandklassad konstruktion. Detta innebér att kraven pa rorel seupp-
tagning, besténdighet osv. & de samma som for en icke brandklassad fog. HUSAMAS regler for
fogdjup och fogbredd skall foljas (se avsnitt dimensionering).

Forsegling med brandfogmassa skall ske pa konstruktionens bada sidor.

Fogmassor for fogning av brandklassade byggnadsdelar skall motsvara kraven for aktuell
brandklass.

OBS! Produkter godkénda for fogning i El-klass (tidigare A- resp. B-klass) &r inte automa-
tiskt godkanda for fogning i E-klass (tidigare F-klass). Detta &r ett undantag fran Boverkets
Byggregler angaende utbyte av konstruktioner i brandteknisk klass E.

Dorrar med oisolerade metallkar mar.
Fogmassan pa konstruktionens € brandutsatta sida &r vasentlig
for gastétheten vid brand.

Vid dorrar med genomgaende, termiskt oisolerade karmar av
stél, aluminium eller annan metall utsétts fogmassan pa den €
brandutsatta sidan fér hogre temperatur an vid isolerade kon-
struktioner pga den storre varmeledningen genom karmen. Vid
fogning av dorrar i klass El med termiskt oisolerade karmar av g 11,

stdl eler annan metall skall dessa darfor fogas pa samma sitt  Oisolerad karm, E-klass
som om de vore klassade i E-klass. Det innebar att endast fog-
massor som & godkandai klass E far anvandas.

AVAVAY/ Y
PN AW A A vy

Figur 12.
Isolerad karm, El-klass
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Fogskum

Fogskum méts ibland med skepsis inom byggbranschen. Dagens leverantorer far kla skott for
60- och 70-talets manga ganger felaktiga fogskumsanvandning. Det gar manga historier om
bagnande fonsterkarmar, dorrar som inte gar att Oppna och sondersprangda vaggar. Tyvarr
stdmmer nog en hel del av detta, men dagens produkter beter sig helt annorlunda vid korrekt
handhavande.

Fogskum &r en blandning av polyol, isocyanat och drivgas. | kombination med vatten (luftfuk-
tighet) bildas polyuretanskum. Isocyanat &r ett amne som hos vissa personer kan ge upphov till
allergi och handhavandet & darfor reglerat i Arbetarskyddstyrelsens Kungoérelse om Hérdplas-
ter AFS 1996:4. Dér stadgas att enbart personer med kunskaper om riskerna med isocyanat far
arbeta med dessa. Tyvarr darvas det ofta med denna utbildning pa arbetsplatserna och okun-
skapen &r stor.

Ofta forvaxlas ocksa hanteringsméssiga hansyn med miljodito. Freon och ozonnedbrytning
blandas ofta samman med arbetshygien och isocyanat. Fram till den 31/12 1988 var det tilltet
med sk. harda freoner (Freon 11 och 12) men genom den sk. Montreal Gverenskommelsen
till&ts sedan endast mjuka freoner (bl. a. Freon 22 och 142). Sedan den 31 december 1993 far
dock inte Freon 22 eller 142 importeras till Sverige eller tillverkas hér. |dag & darfor drivgasen
i fogskum oftast propan / butan eller Freon 134 a alt. Freon 152.

Dagens fogskum &r ett mycket bra alternativ till drevning. Det & ocksa
som s&dant man skall se fogskum. Aven om skummet har en mycket
god limmande effekt och har bra vidh&ftning mot olika byggnadsmate-
rial, kan det inte ersétta karmskruv, inféstningsdon o d.

En stor fordel med fogskum &r att man far en diffusionstét fog vid fog-
djup 60-70 mm. Vid mindre fogdjup maste fogning ske pa insidan av
fonster och dorrar for att inte fuktig rumsluft skall trénga ut i karmen
eller utifran kommande fukt skall tréngain i byggnaden. En annan f6r-
del &r att drevningen gar snabbt och blir kostnadseffektiv.

Till detta bidrar ocksa pistolskumsystemet. Den konventionella metoden med engangsflaskor
som halls upp och nervanda tréngs alltmer undan av pistolskummet som ger optimalt utnyttjat
skum och darfor basta ekonomi.

Vid skumning av prefabricerade element maste hansyn tas till att elementfogen vid fogning

skal bottnas med bottningslist. Det maste finnas plats i fogen for bottningdist och luftspalt for
TDV-0ppningar.
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Gruppindening fogmassor, huvudgrupp 5

Under grupp

Typ

51

Snabbt hérdnande kittmassor

511
512

Oljekitt for trafonster
Oljekitt for metallfonster

52

Plastiska oljebaserade skinnbildande
fogmassor

521

522
523
524

Plastiskt fonsterkitt, spackelkvalitet, enkomponent

Plastiskt fonsterkitt, spackelkvalitet, tvakomponent
Plastiskt fonsterkitt, sprutkvalitet, enkomponent
Plastiskt fonsterkitt, sprutkvalitet, tvakomponent

53

Plastiska oljebaserade skinnbildande
fogmassor

531

532

533
534

Plastisk skinnbildande fogmassa, sprutkvalitet, bygganda-
mal

Plastisk skinnbildande fogmassa, spackelkvalitet, byggéan-
damal

Plastisk skinnbildande fogmassa, sprutkvalitet, glasning
Plastisk skinnbildande fogmassa, spackelkvalitet, glasning

I cke torkande plastiska fogmassor

541
542

Icke torkande plastisk fogmassa, sprutkvalitet
Icke torkande plastisk fogmassa, spackelkvalitet

55

Segplastiska fogmassor

551
552
553
554

Segplastisk fogmassa, sprutkvalitet, byggandamal
Segplastisk fogmassa, sprutkvalitet, glasning
Segplastisk smalfogmassa, sprutkvalitet, byggandamal
Segplastisk fogmassa, sprutkvalitet, inomhusfogar

556

V attendi spergerade elastiska fogmas-
sor

556

Akryldispersioner, sprutkvalitet, byggandamal

56

Termoplastiska fogmassor

561
562

Termoplastisk fogmassa, varmgjuts i horisontalfogar
Termoplastisk fogmassa, anbringas for hand, nagot upp-
varmd

57

Fogband

571
572
573
574

I cketorkande plastiskt fogband, byggandamal

Delvis hardat plastiskt till elastiskt fogband, byggandama
Delvis hérdat plastiskt till elastiskt fogband, glasning
Termopl astiskt fogband, byggandamal

58

Elastiska fogmassor

581

582
583

584
585

586

587

588

Elastisk fogmassa, sprutkvalitet, tvakomponent, bygganda-
mal

Elastisk fogmassa, sprutkvalitet, tvakomponent, glasning
Elastisk fogmassa, sprutkvalitet, en komponent, bygganda-
mal

Elastisk fogmassa, sprutkvalitet, en komponent, glasning
Elastisk fogmassa, sprutkvalitet, tvakomponent, trafikerade
horisontalfogar

Elastisk fogmassa, sprutkvalitet, enkomponent, trafikerade
horisontalfogar

Elastisk fog massa, kallgjuts, tvakomponent, trafikerade
horisontalfogar

Elastisk fogmassa, kallgjuts, enkomponent, trafikerade
horisontalfogar

Ur Fors rapport nr 4, Svensk Byggtjanst 1978.
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Fordlag till beskrivningstexter

ZS. Konstruktioner av diver se mangd-, form- eller sakvaror i hus
ZSB Téatning av fogar i hus

ZSB.1 Tatning av rorelsefogar m mi hus

ZSB.11  Tatning med fogmassa

Fogmassor indelas i klasser enligt tabell ZSB/1. Tabell RA ZSB/1 anger rorel seupptagnings-
formaga hos ddrad fogmassa.

| efterfoljande punkter angivna fogmaterial & dér g annat forekommer hamtade ur Sikas Fog-
handbok och avser att fastlagga kvalitet betraffande tekniska egenskaper och funktionsforut-
séttningar. Material far utbytas mot annan dokumenterad, kvalitetsmassigt likvéardig produkt.

Fore arbetets utforande skall till bestallaren inldmnas forteckning, i tva exemplar, éver de fog-
massor som entreprentren har for avsikt att anvanda. Forteckningen skall godkénnas av be-
stéllaren fore arbetets igangséttning.

Material och varuforeskrifter
Materialforpackningen skall vara etiketterad med svensk text och innehdlla uppgift om fogmas-
sans grupp och typ.

Fogningens omfattning, enligt A- och K-ritningar.

Fogmassans kul6r angivesi NCS-kod enligt A- och K-ritning.

Brandklassade konstruktioner skall inklusive fog uppfylla kraven for aktuell brandklass.
Utférande

Utformning av fogar skal ske enligt fig ZSB/1-ZSB/4. Fogar rengores pa lampligt sétt. Be-
tongytor skall altid primas. Primning av évriga kontakt ytor avgores fran fall till fall.

Provning
Efter utford fogning provas vidhéftningen enligt fig RA ZSB/3. Lamplig provtéthet &r ett prov

per 1 000 m fog.

359



£
N

Medlem i Svenska Fogbranschens Riksférbund q
F O G H A N D B O K Medlem i Sveriges Limleverantorers Férening

ZSB.111 Tatning av roérelsefogar i yttervaggar med fogmassa
ZSB.1111 Tatning av utvandigarorelsefogar i yttervaggar med fogmassa

Fogning utféres med fogmassa ur grupp 58, typ 583, Sikaflex-15LM alt. Sikaflex PRO-2HP alt
Sikaflex-HP1, 6vermaningsbar polyuretan.

Dilatationsfogar i tegel fogas med fogmassa grupp 58, typ 583, Sikaflex-15LM alt. Sikaflex
PRO-2HP.

Dilatationsfogar i betong fogas med fogmassa grupp 58, typ 583,
Sikaflex-15LM alt. Sikaflex PRO-2HP.

Fogar runt partier av stdl eller aluminium mot betong, tegel eller tré fogas med fogmassa grupp
58, typ 583, Sikaflex-15LM / Sikaflex PRO-2HP eller Sikaflex-HP1

Fogar i putsade fasader fogas med fogmassa grupp 58, typ
583, Sikaflex-15LM dlt. Sikaflex PRO-2HP.

ZSB.1112. Tatning av invandiga rorelsefogar i yttervaggar med fogmassa

Fogning utfores med Sikacryl-GP, 6vermaningsbar akryldispersion, grupp 556. Déar storre
rorel seupptagningsformaga kréavs fogas med fog massa grupp 58, typ 583, Sikaflex-15LM /
Sikaflex PRO-2HP / Sikaflex-HP1

Utvandiga dilatationsfogar fogas med fogmassa grupp 58, typ 583, Sikaflex-15LM alt. Sikaflex
PRO-2HP, 6vermalningsbar polyuretan. Fogar runt partier av aluminium eller stdl mot betong
eller trdstomme fogas med fogmassa grupp 58, typ 583, Sikaflex-15LM alt. Sikaflex PRO-
2HP.

Fogar mellan betong stomme och tré/gipsvaggar eller lecavaggar fogas med grupp 556, Sikac-
ryl-GP at. fogmassa grupp 58, typ 583, Sikaflex-15LM alt. Sikaflex PRO-2HP.

ZSB.1113 Tatning av rérelsefogar i innervaggar med fogmassa.

Téatning av rorelsefogar i ljudisolerade innervéggar

Fogar i vaggar av gips eller tréfiberskivor dar ljudkrav stélls, fogas med grupp 556, Sikacryl-
GP, 6vermalningsbar akryl.

Téatning av rorelsefogar i vét- och sanitetsutrymmen

Fogar vid golv, vaggar och tak vid kakel, klinker och plastmatta fogas med fogmassa Sikasil-S
grupp 58, sanitarsilikon, g 6vermaningsbar.
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ZSB.1114. Tatning av utvandigarorelsefogar i ytterbjalklag med fogmassa

Utvandiga fogar i dack och terrassbjdklag fogas med fogmassa grupp 58, typ 586 Sikaflex-
11FC dt Sikaflex PRO-3WF, hard polyuretan, dvermalningsbar.

ZSB.1115 Tatning av invandiga rorelsefogar i ytterbjélklag med fogmassa

Invandiga fogar i dack och terrassbjdlklag fogas med fogmassa grupp 58, typ 586 Sikaflex-
11FC dt Sikaflex-PRO-3WF hard polyuretan, 6vermaningsbar eller typ 583, Sikaflex-HP1,
dér storre rorel se upptagningsformaga kravs.

ZBS.1116 Tatning av invandiga rorelsefogar i golv av fogmassa

Fogar i otrafikerade ytor fogas med fogmassa grupp 58 typ 583, Sikaflex-HP1, polyuretan,
dverma ningsbar alt grupp 58, typ 586 Sikaflex-11FC, hard polyuretan, 6vermalningsbar.

Fogar i trafikerade ytor fogas med fogmassa grupp 58, typ 586, Sikaflex-11FC, hard polyure-
tan, Gvermaningsbar alt Sikaflex PRO-3WF.

Z1.134. Tatning av invandiga rorelsefogar i tak med fogmassa (HUSAMA 83)

Fogning utfores generellt med fogmassor grupp 556, Sikacryl-GP alt Sikalatexfog, Gvermal-
ningsbar akryldispersion. Dé&r stora rérelser forvantas fogas med Sikaflex-15LM alt. Sikaflex
PRO-2HP, 6verma ningsbar polyuretan eller Sikaflex-M S20, hybridfogmassa, Gvermalningsbar,
Klass 25 LM enl 1SO 11600

Z1.135. Tatning av tatskikt med bitumenmassa, bitumenemulsion eller bitumen-
[6sning o d. (HUSAMA 83)

Fogning utfors med specialfogmassa grupp 58, typ 587, Sikaflex-T68W, héllbar 2-komponent
polyuretan/tjarbaserad massa eller typ 585, Sikaflex-T68NS, sprutbar 2-komponent polyure-
tan/tjérbaserad massa. Primning erfordras alltid med SikaPrimer PU.

For ytterligare information angaende fogmassor och fogkonstruktioner, kontakta:
Sika Sverige AB 08-621 89 00 eller Sveriges Fogentreprentrers Riksforening 042-15 79 50

Kallhanvisning
- SFR Rekommendation nr. 1
SFR Rekommendation nr. 2
SFR Rekommendation nr. 3
SFR Rekommendation nr. 4
HusAMA 83
RA 93 Hus
Fors rapport nr 4, Svensk Byggtjanst 1978
Rapport R41:1988, Byggforskningsradet
HusAMA 98

361



/7S

(.
Medlem i Svenska Fogbranschens Riksforbund ﬁl F
F O G H A N D B O K Medlem i Sveriges Limleverantorers Forening

Rorelsefog i tegelvagg

Sikaflex-15LM /

Sikaflex PRO-2HP / Fogdimensionering

Sikaflex-MS20 Bredd Djup

Bottningslist mm mm

5-7 35
; 8-12 47

:// Tegel 13-20 5-8

21-30 6-9

e

Luftspalt \
: W >30 10-12
. . Drevnings-
: E// f aketl

N

Stomme

Fordag till beskrivningstext

ZSB.1111 Tatning av utvandigarorelsefogar i yttervagg med fogmassa

Proj ekteringsanvisningar

Fogning utfors med Sikaflex-15LM dt Sikaflex PRO-2HP, vermaningsbar polyuretan, grupp
58, typ 583, dler Sikaflex-MS20, dvermaningsbar hybridfogmassa. Bottning med Sika Bott-
ningdlist. Primning med SikaPrimer-3 skall ske dér stor vattenbelastning forvantas.

Ange om fogningen skall utféras av SFR andlutet entreprentrsforetag

Tank pa!

Anvand endast testat och dokumenterat material. Anvand g silikon i fasader pga nedsmuts-
ningsrisk.
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ROrelsefog i betongelementfasad

Sikaflex-15LM /

Sikaflex PRO-2HP / Fogdimensionering
Sikaflex-MS20 Bottningslist Bredd Djup
/ : mm mm
57 35
|- Betong 8-12 4-7
— 13-20 58
21-30 6-9
~F g /1%  Drinerad >30 1012

luftspalt

Sikaflex-15LM /
Sikaflex PRO-2HP /
' Sikaflex-MS20

Bottningslist

Fordag till beskrivningstext

ZSB.1111 Tatning av utvandiga rorelsefogar i yttervagg med fogmassa
ZSB.1112 Tatning av invandiga rorelsefogar i yttervagg med fogmassa

Utforande foreskrifter

Fogens skall utforas som en tvastegsfog. Bottningslist skall anvandas. Primning av kontakt-
ytorna skall altid ske. Dimensionering enligt HUSAMA, kap. Z ( se tabell). Vid fogkors och vid
var tredje meter |6pande utvandig fog skall TDV-6ppningar utféras.

Materialforeskrifter

Fogning utférs med Sikaflex-15LM alt. Sikaflex PRO-2HP, 6vermaningsbar polyuretan, grupp
58, typ 583, eller Sikaflex-MS20, 6vermaningsbar hybridfogmassa. Primning med SkaPrimer-
3. Bottning med SikaBottningdist.

TDV-6ppningar: plastror @ 8-10 mm, skall sticka ut min 2-3 mm utanfor fogen.

Ange om fogning skall utforas av SFR-and utet entreprendrsforetag.

Tank pa!

Anvand endast testat och dokumenterat material. Anvand g silikon i fasader pga nedsmuts-

ningsrisk. Kontaktytor far g vara malade med betongelementfarg, Om sa & fallet maste be-
tongelementssidorna slipas och rengéras.
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Rorelsefog i putsad fasad

Sikaflex-15LM /

Sikaflex PRO-2HP / Fogdimensionering
: Bredd Dj
Sikaflex-MS20 Bottningslist : r;m rT{UmD

/ . 57 35
{ Puts 812 4-7
! 13-20 5-8
O : 21-30 6-9
. >30 10-12
Isolering

Fordag till beskrivningstext
ZSB.1111 Tatning av utvandigarorelsefogar i yttervagg med fogmassa

Proj ekteringsanvisningar

Fogning utfors med Sikaflex-15LM dt Sikaflex PRO-2HP, vermaningsbar polyuretan, grupp
58, typ 583, eller Sikaflex-M S20, dvermalningsbar hybridfogmassa. Primning med Sika Primer
3. Bottning med Sika Bottningdlist.

Ange om fogning skall utforas av SFR-and utet entreprendrsforetag.
Tank pa!
Anvand endast testat och dokumenterat material. Anvand g silikon i fasader pga nedsmuts-

ningsrisk. Kontaktytor i putsade fasader maste dltid primas med SikaPrimer-3 for att forstéarka
ytorna
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Fogar runt dorrar och fonster i fasad

INNE
Aluminiumkarm Trakarm -
Sikaflex-15LM /

Sikaflex PRO-2HP / .
Sikaflex-MS20 Sikacryl-GP

/
CATANATAN &

Sikaflex-150LM /
Sikaflex PRO-2HP /
Sikaflex-MS20

UTE

Fordag till beskrivningstext
ZSB.1112 Tatning av invandiga rorelsefogar i yttervagg med fogmassa

Fogar kring partier av tr& mot trd, betong, tegel dér fogen skall tackas med list fogas med Si-
kacryl-GP, évermalningsbar akryl, grupp 556, HUsAMA. Vid synlig fog, fogas med Sikaflex-
15LM dt. Sikaflex PRO-2HP, 6vermalningsbar, polyuretan, grupp 58, typ 583 HusAMA, eller
Sikaflex-M S20, 6vermalningsbar hybridfogmassa.

ZSB.1111 Tatning av utvandigarorelsefogar i yttervagg med fogmassa

Fogar runt fonster, dorrar och partier av tra eller metall fogas med Sikaflex-15LM alt. Sikaflex
PRO-2HP, 6vermalningsbar polyuretan, grupp 58, typ 583 HusAMA, eller
Sikaflex-M S20, 6vermaningsbar hybridfogmassa.

Projekteringsanvisningar:

Betongytor primas med SikaPrimer-3. Fogen skall bottnas med Sika Bottningdlist.
Ange kulor enligt NCS-kod (se produktblad).

Dimensionerafogen enligt HUSAMA (se tabell).

Ange om fogning skall utforas av SFR-andlutet entreprentrsforetag
Tank pa!
Enligt Boverkets Nybyggnadsregler 7:23 maste trafonster ventileras och dréneras for att und-

vika rétskador (se avsnitt tvastegsfogar). Se dven RA Hus avsn. Z1.1 och SFR rekommenda-
tion nr. 3: Fogar mellan tréfonster och yttervagg.
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Akustiktatning innervagg

Sikacryl-GP Sikacryl-GP

i

Fordag till beskrivningstext:
ZSB.1113 Tatning av rérelsefogar i innervaggar med fogmassa

Fogar i innervéggar av gips eller tréfiberskivor déar ljudkrav stélls, fogas med Sikacryl-GP,
grupp 556, HUsAMA,, 6vermaningsbar akryl.

Proj ekteringsanvisningar
Fogen gors ca 10 mm bred mellan vagg och skivmaterial.

Tank pa!

Normalt behévs ingen primer, men vid 16sa eller mjoliga kontaktytor tas en del Sikacryl-GP + 2
delar vatten och penslas pa kontaktytorna. Viktigt med rengéring vid gipsskivor pga gips-
damm.
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Fogar i vatutrymmen

%

: Sikasn-s\_\_"

'y )

Fordag till beskrivningstext:
ZSB.1112 Tatning av rérelsefogar i innervaggar med fogmassa

Fogar mellan golv, vagg och tak i vatutrymmen kladda med kakel eler klinker fogas med Ska-
sil-S, mogelresistent sanitérsilikon, neutrahérdande, € Gvermaningsbar. Testad enligt 1SO
846.

Proj ekteringsanvisningar
Fogen utformas sa att vattenavrinning underléttas. Dér sa erfordras bottnas fogen med Ska-
Bottningdlist. Avfetta ansutningar mot plastmattor.

Tank pa!

Plastmattor & ofta feta pa ytan och har rester av ddppmedel och valsoljor fran tillverkning.
Avfettning av fogkanterna & darfor mycket viktig. Mogelresistent sanitérsilikon innebér inte
att rengoring av fogarna ar éverflodig. Bristande rengoring kan pa sikt medféra mogel angrepp.
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Rorelsefog i golv

Fogdimensionering
Bredd Djup
mm mm

1 2/3

Fordag till beskrivningstext

ZSB.1114 Tatning av utvandigarorelsefogar i ytterbjalklag med fogmassa
ZSB.1115 Tatning av invandiga rorelsefogar i ytterbjélklag med fogmassa

Utvandiga fogar i dack och terrassbjalklag fogas med Sikaflex-11FC alt. Sikaflex-221, at Si-
kaflex PRO-3WF, hérd polyuretan, 6verma ningsbar, grupp 58, typ 586.

ZSB.1116 Tatning av invandigarorelsefogar i golv med fogmassa

Invandiga rorelsefogar i golv fogas med Sikaflex-11FC at. Sikaflex-221, alt. Sikaflex PRO-
3WF, hard polyuretan, 6vermalningsbar eller dar storre rorelser forvantas Sikaflex-HP1, poly-
uretan, Gvermalningsbar.

Proj ekteringsanvisningar

For ytor som belastas med t ex trucktrafik, valj utférande enligt fig. 1. obelastade ytor enligt
fig.2. Fogen skall bottnas med Sika Bottningslist. Fogens kontaktytor skall altid primas med
SikaPrimer-3.

Tank pa!
Anvand endast testat och dokumenterat material.
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Natning av tréagolv och tradack
Plank- Bredd Djup
bredd min. min.
T Sikaflex-11FC/ 35 mm 6 mm 4 mm
ape Sikaflex-221 50 mm 8 mm 6 mm
14 mm 8 mm
18 mm 10 mm

100 mm
135 mm

5 i =

Fordag till beskrivningstext

ZSB.1114 Tatning av utvandigarorelsefogar i ytterbjalklag med fogmassa

ZSB.1116 Tatning av invandiga rorelsefogar i golv med fogmassa

Fogar tragolv och trédack in- och utomhus fogas med fogmassa grupp 58, typ 583, Sikaflex-

11FC dlt. Sikaflex-221, hard 6vermaningsbar polyuretan.

Proj ekteringsanvisningar

Ojamna golvspringor frases med notfras till 1amplig bredd (se ovan). Djupa springor bottnas
med Sika Bottningdlist, grunda springor skall tejpas i botten for att forhindra vidhaftning.

Primning skall altid gbras med
SikaPrimer-3.

Tank pa!

Ddlig nedpressning av fogmassan kan ge luftfickor som blir haligheter och gropar efter dip-
ning. Gor altid forprov med ytbehandling innan hela golvet behandlas. Nata aldrig i stigande

temperaturer pga. risk for blasbildning.

For ytterligare information se Sika Natningsbroschyr.
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