PRODUKTDATABLAD

Sikaflex®-953 L30

BUILDING TRUST

Lang 6ppentid, snabbhardande, 2-komponent STP monteringslim och fogmassa

TYPISKA PRODUKTDATA (MER INFORMATION, SE SAKERHETSDATABLAD)

Egenskaper Sikaflex®-953 L30 A | Sikaflex®-905 B
Kemisk bas 2-komponent silanterminerad polymer (STP)
Firg (CQP001-1) Vit ‘ vit
Densitet (ohdrdad) 1.41 kg/I ‘ 1.20 kg/I
blandad | 1.39 kg/I
Blandningsforhallande A:B efter volym|10:1
A:B efter vikt|11.7 : 1
Stabilitet (CQP061-1) God
Appliceringstemperatur produkt, omgivning |5 —40 °C

Skinnbildningstid (CQP019-1)

40 minuter A

Oppentid (CQP526-1) 30 minuter
Hardningshastighet (CQP046-1) (se tabell) A
Krympning (CQP014-1) 2%

Hardhet Shore A (CQP023-1 /ISO 48-4) 50
Draghalifasthet (CQP036-1 / I1SO 527) 2.5 MPa
Brottojning (CQP036-1 / ISO 527) 450 %
Rivhallfasthet (CQP045-1 / I1SO 34) 15 N/mm
Skjuvhalifasthet (CQP046-1 / 1SO 4587) 1.5 MPa
Varmebestandighet (CQP 513-1) 1 timme | 160 °C
Servicetemperatur (CQP513-1) -45-90 °C
Lagringstid 9 manader &
Mixer for pumpsystem | Statomix® MS 13-18-G

CQP = Corporate Quality Procedure

BESKRIVNING

Sikaflex®-953 L30 ar ett tvakomponent silan-
terminerat (STP) monteringslim som hardar
genom en kemisk reaktion mellan de tva kom-
ponenterna. L30 versionen ar avsedd for lim-
ning av stora komponenter dar det kravs en
langre 6ppentid. Pa grund av dess vadertalig-
het och fogfyllande egenskaper kan den dven
anvandas till exponerade fogar. Den ar dven
lampad for pumpning 6ver langa strackor.
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PRODUKTFORDELAR

= Pumpbar 6ver langa strackor

= Minimal féorbehandling kravs fér de vanligas-
te underlagen

= Isocyanat och I6sningsmedelsfri

= Bra fogfyllande egenskaper

= Bra aldrings- och vaderresistens

IB') forvaras mellan 5 och 25 °C, B-komponenten &r frostkans-
18

APPLIKATIONSOMRADEN

Sikaflex®-953 L30 ar lamplig till att limma sto-
ra komponenter som ar utsatta fér dynamiska
laster och dar det finns ett krav pa hog initial-
styrka. Vanliga underlag ar metaller, speciellt
aluminium (inkl. anodiserat), stal (inkl. fosfa-
terat, kromaterat, férzinkat), metallprimers
och lacker (2-K system), keramiska material
och plaster.

Radfraga tillverkaren och utfor tester pa origi-
nalunderlag innan du anvander Sikaflex®-953
L30 pa material som ar bendgna att span-
ningsspricka.

Denna produkt skall endast anvandas av er-
farna anvandare. Foérprov skall utféras pa ak-
tuella underlag och vid ratt forhallanden for
att sdkerstalla vidhaftning och kompabilitet
mellan materialen.



HARDNINGSMEKANISM
Sikaflex®-953 L30 hardar genom en reaktion
mellan de tva komponenterna.

Tid [t] Styrka [MPa]
2 0.2
4 0.6
6 0.8

Tabell 1: Skjuvhallfasthet (CQP 046-1) vid 23 °C/ 50 % r.f.

KEMISK RESISTENS

Sikaflex®-953 L30 ar generellt resistent mot
farskvatten, havsvatten, utspadda syror och
utspadda kaustiska I6sningar; temporart resi-
stent mot bradnslen, mineraloljor, vegetabilis-
ka och animaliska fetter; ej resistent mot or-
ganiska syror, glykolalkohol, koncentrerade
mineralsyror och kaustiska lI6sningar eller 16s-
ningsmedel.

APPLICERINGSMETOD

Forbehandling

Ytorna maste vara rena, torra och fria fran al-
la spar av fett, olja, damm och féroreningar.
Ytbehandling beror pa substratens specifika
natur och &r avgorande for en langvarig vid-
haftning. Alla forbehandlingssteg maste be-
kraftas genom forprover pa originalunderlag
med hédnsyn till de specifika forhallanden i
monteringsprocessen.

Applicering

Sikaflex®-953 L30 kan appliceras fran patron
eller med ett lampligt dispenseringssystem.
Mixertypen maste respekteras. For dispense-
ringssystem anges mixertypen i tabellen Ty-
piska produktdata, medan den for patroner
anges under Foérpackningsinformation.
Sikaflex®-953 L30 anvadnds mellan 5 °C och 40
°C, men andringar i reaktivitet och applika-
tionsegenskaper maste beaktas. Optimal tem-
peratur for underlag och lim dr mellan 15 °C
and 25 °C.

For att garantera en korrekt limtjocklek re-
kommenderas att limmet appliceras i en tri-
angelform (se figur 1).
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Figur 1: Rekommenderad utformning av limbadd
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Oppettiden ar betydligt kortare i varmt och
fuktigt klimat. Delarna maste alltid installeras
inom 6ppentiden. Som en tumregel reducerar
en forandring pa +10 °C 6ppettiden med half-
ten.

For rad om val av pumputrustning, vanligen
kontakta Sika Industri tekniska avdelning.

Glattning och efterbehandling
Efterbearbetning av fogen maste ske inom
limmets 6ppentid. Vi rekommenderar an-
vandning av Sika® Tooling Agent N. Andra
glattningsprodukter bor testas utifran kompa-
bilitet innan anvandning.

Rengdring

Ohérdad Sikaflex®-953 L30 kan avlagsnas fran
verktyg och utrustning med Sika® Remover-
208 eller annat lampligt I6sningsmedel. Har-
dat material kan endast avldgsnas mekaniskt.
Hander och hud som nedsmutsats tvdttas
omedelbart med vatservetter som Sika® Clea-
ner-350H eller annat lampligt tvattmedel for
industriellt bruk och vatten.

Anvand aldrig I6sningsmedel pa huden.

Overmalning

Sikaflex®-953 L30 ska helst 6vermalas inom
skinnbildningstiden. Om 6vermalning sker ef-
ter att fogmassan bildat skinn, kan vidhaft-
ningen férbattras genom att behandla fogy-
tan med Sika® Aktivator-100 eller Sika® Akti-
vator-205 fére évermalningen. Om fargen
kraver ett ugnshardande lacksystem (> 80 °C)
uppnas basta prestanda genom att I3ta tat-
ningsmedlet forst harda helt. Lackens kompa-
bilitet ska dock utprovas via forprov under
produktionsférhallande. Lackers elasticitet ar
oftast lagre an fogmassans. Detta kan leda till
sprickbildning i lackskiktet.

VIDARE INFORMATION

Informationen i detta dokument erbjuds en-
dast for allman vagledning. Radgivning om
specifika tillampningar ar tillganglig pa bega-
ran fran Sika Industris tekniska avdelning.
Kopior av foljande publikationer ar tillgangliga
pa begédran:

= Sakerhetsdatablad

= Generella riktlinjer Limning och tatning med

1-komponent Sikaflex®

SE-163 08 Spanga, SWEDEN
Tel +46 8 621 89 00

FORPACKNINGSINFORMATION
Sikaflex®-953 L30

Dubbelpatron ‘ 490 ml
Mixer: MFHX 13-18T fran Medmix
Sikaflex®-953 L30 (A)

Fat | 195 |
Sikaflex®-905 (B)

‘ Hink ‘ 231 ‘

GRUND FOR PRODUKTDATA

Alla tekniska varden som anges i detta doku-
ment ar baserade pa laboratorietester. Aktu-
ella matta varden kan variera pa grund av fak-
torer utanfor var kontroll.

HALSO-OCH SAKERHETSINFORMA-
TION

For information och rad om sdker hantering,
lagring och avfallshantering av kemiska pro-
dukter hanvisas anvandaren till gdllande sa-
kerhetsdatablad vilket innehaller fysisk, eko-
logisk, toxikologisk och annan sdkerhetsrela-
terad information.

FRISKRIVNING

Informationen, och i synnerhet, rekommen-
dationerna avseende appliceringen och an-
vandandet av Sika produkter, ges i god tro ba-
serat pa Sikas radande kunskap och erfaren-
het av produkterna nar de lagrats, hanterats
och applicerats pa korrekt satt under normala
forhallanden. | praktiken ar skillnaden hos
material, substrat och verkliga platsférhallan-
de sadana att ingen garanti avseende kurans
eller Iamplighet for ett speciellt anvdandnings-
omrade kan ldmnas. Med hédnsyn hartill kan
nagot rattsligt ansvar av vad slag det ma vara
varken harledas fran denna information eller
fran nagon skriftlig rekommendation eller i
ovrigt betraffande produkten ldamnade rad.
Anvédndaren av produkten maste prova pro-
duktens lamplighet for den tilltdnkta applika-
tionen och syftet. Sika reserverar sig for rat-
ten att dandra sina produkters egenskaper.
Hansyn maste vid anvandningen aven tas till
tredje mans dgande och andra eventuella rat-
tigheter. Alla bestallningar accepteras med
forbehall for vara gallande allmanna forsalj-
nings- och leveransvillkor. Anviandaren maste
alltid radfraga senaste gallande utgava av det
lokala produktdatabladet for produkten ifra-
ga. Kopior av detta finns tillganglig pa bega-
ran.




