SIKA FORBEHANDLINGSTABELL

1-KOMPONENT POLYURETANER - Sikaflex®-100 OCH -200 SERIERNA

ANVANDNING AV SIKA FORBEHANDLINGSTABELL
Information om forbehandling av ytor i detta dokument utgér endast en riktlinje och maste verifieras av tester pa aktuella underlaget. Projektspecifika
rekommendationer baserade pa laboratorieprov, fas av Sika pa begdran. Lds alltid de enskilda produkternas datablad.
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ALLMANA REKOMMENDATIONER FOR

S|
FORUTSATTNINGAR:

Ytor maste vararena, torra och fria
fran olja, fett, damm och lésa partiklar.
Beroende pa vilken typ av nedsmuts-
ning, kan Sika®Remover-208, Sika®
Cleaner P, vattenbaserade rengé-
ringsmedel eller angtvatt, anvandas.
For smutsiga underlag, kan det vara
nodvandigt att slipa ner ytan. Kontrol-
lera kompatibilitet med rengéringspro-
dukterna.

Underlag
Aluminum (AIMg3, AIMgSi1 eller liknande)
Aluminum (anodiserat)

Stal (svart-stal/plat)

Stal (rostfritt)

Stal (varmforzinkad, galvaniserad)

Jarnfria metaller (koppar, massing, brons,...)
2-komponent lack, vatten- och I6snings-
medelsbaserad (PUR, akryl)

Pulverlack (Polyester (PES), EP/PES)
2-komponent fargprimer, vatten- och lgsnings-
medelsbaserad (PUR, akryl, epoxy)

Katoddoppad belaggning (e-coat)

Bandlack, huvudsakligen Polyester

GFP (omattad polyester) gelcoat sida eller SMC
GFP (omaéttad polyester) fibersida

GFP (epoxy-matrix) kolfiberlaminat

ABS plast

Hard PVC

PMMA/PC (utan anti-rep beldggning)

Glas (mineralglas)

Keramiska tryck

Trd/Plywood

*F = Forklaringar se sid 4.
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PRODUKTDATA OCH FORKORTNINGAR

Foljande produktinformation dr en forkortad version av gdllande produktdatablad.

Sika® Aktivator

Farg pa kork
Farg pa produkt
Typ av produkt

Appliceringstemperatur

Appliceringsmetod
Atgang
Avluftningstid
(23°C/50%r.h.)

Sika® Primer
Farg pa kork
Farg pa produkten

Typ av produkt

Appliceringstemperatur
Innan anvdndning

Appliceringsmetod
Atgang
Avluftningstid
(23°C/50 % r.h.)

-100 -205
Orange Gul
Farglos till svagt gulaktig Farglos, klar

Vidhaftningsforbattrare

Generellt mellan +10°C och +35°C.
For specifika varden, |as den enskilda produktens datablad.

Pastrykning med ren och luddfri pappersduk (SikaAktivator®-100 bade pastrykning/avtorkning)
Ca 20 ml/m? (beroende pa appliceringsmetod).

Minimumtid varierar fran 10 till 30 minuter beroende pa produkt, underlag och klimatforhallanden.
For specifika varden, Ias den enskilda produktens datablad.

-204 N -206 G+P -207 -209D -210 -215
Ljusbla Svart Svart Gron Cra Markbla
Gul Svart Svart Svart Transparant, Transparant,
gulaktig gulaktig
Primer

Cenerellt mellan +10°C och +35°C.
For specifika varden, Ids den enskilda produktens datablad.

Skaka flaskan kraftigt tills blandningskulan hors skramla fritt.
Fortsatt sedan att skaka under ytterligare en minut.

n.a.

Pensel/filtpastrykare/svamp
Ca 50 ml/m? (beroende pa appliceringsmetod och underlagets porositet).

Minimumtid varierar fran 10 till 30 minuter beroende pa produkt, underlag och klimatférhallanden.
For specifica varden, las den enskilDa produktens datablad

Observera: Sika® aktivatorer och primers dr fukthdrdande reaktiva system. For att bibehalla produktkvaliteten dr det viktigt att aterforsluta behallaren omedelbart
efter anvdndning. Med frekvent anvandning, dvs 6ppna och stanga flera ganger, dr det rekommenderat att avyttra produkten en manad efter den férsta dppningen.
Med mindre intensiv anvdndning, ar det rekommenderat att avyttra produkten 2 manader efter 6ppnandet

Nar man vdljer en svampapplikator, maste applikatorns I6sningsmedelsbestandighet beaktas. Lampliga produkter inkluderar Sika® Cleaner PCA eller melaminsvamp

Basotect fran BASF.

Radfraga alltid ytterligare information, sasom allmanna rad “Limning och tatning med Sikaflex®”, nuvarande

Forkortnlng Produkt/forklarlng produktdatablad, sakerhetsdatablad, ytterligare Produkt- och teknisk information, etc. fére anvandning av pro-

AP-C Fin slipduk + avtorkning med ren trasa,

dukterna. Projektorienterade losningar dokumenteras i tekniska servicerapporter. Dessa l6sningar kan avvika fran
tabellen hér och prioriteras framfor de allmanna rekommendationerna i detta forbehandlingsdiagram.

SCP eller liknande.

GR-V Slipa med grov slipduk (60K-80K) dammsug LAGSTIFTNING

Informationen, och i synnerhet, rekommendationerna avseende appliceringen och anvandandet av Sika pro-

\/tan dukter, ges i god tro baserat pa Sikas radande kunskap och erfarenhet av produkterna nar de lagrats, han-

SCP Sika® Cleaner P terats och applicerats pa korrekt satt under normala férhallanden. | praktiken &r skillnaden hos materi-
al, substrat och verkliga platsforhallande sadana att ingen garanti avseende kurans eller lamplighet for ett

SA-100 Sika® Aktivator-100 speciellt anvindningsomrade kan lsmnas. Med hansyn hartill kan nagot rattsligt ansvar av vad slag det ma vara
; ; varken harledas fran denna information eller fran nagon skriftlig rekommendation eller i 6vrigt betréffande pro-

SA-205 Sika® Aktivator-205 dukten lamnade rad. Anvandaren av produkten maste prova produktens lamplighet for den tilltankta app-

SP-204 N Sika® Primer-204 N

likationen och syftet. Sika reserverar sig for ratten att dndra sina produkters egenskaper. Hansyn maste vid an-
vandningen dven tas till tredje mans dgande och andra eventuella rattigheter. Alla bestallningar accepteras med

SP-206 GP Sika® Primer-206 G+P forbehall for vara gallande allmanna férsaljnings- och leveransvillkor. Anvandaren maste alltid radfraga senaste
gdllande utgava av det lokala produktdatabladet for produkten ifraga. Kopior av detta finns tillganglig pa begaran.

SP-207 Sika® Primer-207

SP-209D Sika® Primer-209 D

SP-210 Sika® Primer-210

SP-215 Sika® Primer-215
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FORKLARINGAR TILL FORBEHANDLING AV UNDERLAG

1. Aluminum

Legeringar sam innehaller magnesium
eller kisel kan bilda ett instabilt skikt
pa ytan. Detta skikt maste avldagsnas
med en mycket fin slipduk.

2. Aluminum, anodiserat

Fér aluminium som har ytbehandlats,
t ex. kromaterad, anodiserad eller
belagda, rdcker det oftast med en
enkel férbehandling. Pa grund av det
stora utbudet av anodiseringshe-
handlingar dr det nédvdndigt att kéra
prelimindra tester for att kontrollera
tillfredsstallande vidhaftning.

3. Kolstal

Beroende pa exponeringsforhallan-
den, utsatts stal fér korrosion. Sika
primers, som appliceras pa ytan i ett
mycket tunt skikt, ger inte korrosions-
skydd som sadant, se dven punkten
Allman information.

4. Stal, rostfritt

Termerna “rostfritt stal” och “special-
stal” omfattar en hel grupp med varie-
rande vidhaftningsbeteende. Vidhaft-
ning kan forbattras genom en slipning
med en mycket fin slipduk innan
applicering.

5. Stal, Varmforzinkad, galvaniserad
Ytsammansdttningen av varmfor-
zinkade komponenter dr inte enhetlig.
Det ar darfér nodvdndigt att genom-
féraregelbundna vidhaftningskontrol-
ler. Oljad forzinkat stal maste avfettas
fore anvandning. Vid galvanisering ar
underlagen styrda till kontrollerad
specifikation och sammansattning-
en hos ytskiktet ar mer eller mindre
likformig. Slipa ej pa galvaniserat stal.

6. Jarnfria metaller

Metaller som massing, koppar och
brons dr bendgna att interagera med
fogmassa eller lim. Darfér rekommen-
deras att kontakta Sika for radgivning
fore anvandning

7. Lackerade ytor, farg

Som en allman regel férvdntas bra
vidhaftning med Sikaflex®-produkter
pa féljande fargsystem: katodisk dopp-
beldggning, pulverbeldggningar, epoxi-
eller polyuretanfarger. Alkydhartsfar-
ger som torkar genom oxidation dr inte
lampliga for limning. Vid anvdndning

av foljande fargsystem: polyvinylbu-
tyral eller epoxihartsester, ar kohesio-
nen ofta hégre an vidhaftningen till
substratet. Varning: narvaron av farg-
tillsatser kan paverka vidhaftningen
till fargytan. Vissa beldggningar kan
paverkas negativt av vdaderaldring.
Darfor maste de skyddas mot UV-ljus
och andra aldrande kallor fore limning.

8. Bandlack

Bandlack ar en process som definie-
ras i EN 10169: 2010. Det dr processen
for beldggning av tunnplat. Mgjliga
beldggningar innefattar polyestrar,
plastisoler, polyuretaner, polyvinyli-
den fluorider (PVDF), epoxi. For varje
produkt, byggs beldggningen upp i ett
antal lager.

9. GFP (Glasfiberforstarkt plast)
Dessa material bestar till storsta del
av hardplaster harledda fran omattad
polyester, mindre vanligt fran epoxi,
vinylester eller fenol-formaldehyd-
hartser. Nytillverkade komponenter
har @nnu inte natt full hardning, och
som sadana kan ytterligare krympning
ske efter de avlagsnas fran formen. Av
denna anledning bor endast aldrade
eller hdardade GFP-detaljer valjas for
limning. Den slata sidan (gelcoat-
sidan) kan vara fororenat av form-
sldppmedel som kommer att inverka
negativt pa vidhaftningen. Ytan pa
den grova baksidan, som dr utsatt
for luften under tillverkningen maste
slipas noggrant innan ytterligare for-
behandling. Transparent eller genom-
skinlig GFP maste félja de aktuella UV-
reglerna, se punkt 15.

10.Kolfiberlaminat

Dessa material dr plaster som innehal-
ler kolfibrer. Den bindande polymer-
en ar ofta en hardande harts, sasom
epoxi, men andra hdrdade eller termo-
plastiska polymerer, sasom polyester,
vinylester eller nylon anvands ibland.
Egenskaperna hos den slutliga kal-
fiberprodukten kan ocksa paverkas av
typen av tillsatsmedel som tillforts till
bindningsmatrisen (hartsen).

11. Plaster

Vissa plaster kraver sarskild fysikalisk-
kemisk behandling innan de kan med
framgang limmas (flambehandling
eller plasmabehandling i kombination

med kemisk farbehandling). Polypro-
pen och polyeten dr tva exempel. Med
manga plastblandningar ar det omoj-
ligt att ge specifik vagledning pa grund
av varierande sammansdttningen och
interna/externa sldppmedel de inne-
haller. Vissa tekniska plaster, sasom
ABS, PMMA och PC kan innehalla
dmnen som kan l6sas av de l6snings-
medel som ar en del av Sika®Primer
formuleringarna, som sedan i vissa
fall kan leda till problem med vidhaft-
ning. Ndr primern appliceras pa langa
strackor, med hjalp av samma borste
eller med specialiserade applicerings-
flaskar, kan dessa amnen lyftas fran
substratytan och sedan ateravsdtts
pa primerytan, vilket resulterar i en
vidhaftningsfoérlust mellan primer och
lim. For att forhindra detta speci-
fika scenario, ar det rekommenderat
att validerande vidhaftningstester
utfdres for att bekrafta att den maxi-
mala mdngden primer som kan appli-
ceras med en pensel eller applikator-
spets i serieproduktion inte resulterar
i en otillfredsstallande vidhdftning.
Termoplaster dr kdnsliga for span-
ningssprickor. Termoplastkompoenter
maste forbojas fore limningsproces-
sen. For transparent eller genom-
skinlig plast se punkt 15.

12. PMMA/PC

Reptalig beldggning pa PMMA eller
PC maste tas bort med sandpapper
(120 korn) och férbehandlas som icke-
belagda underlag. Notera att detta
sista steg kan forsamra de mekaniska
egenskaperna hos PMMA/PC.
Kontakta Sika for l6sningar utan av-
ldgsnande av beldggningen. Fér PMMA
och PC-substrat rekommenderar vi att
du anvander en UV-barriar, t ex. UV-
avskdrmande tejp. Se dven ytterligare
uppgifter 11 och 15.

13. Glas/keramiskt screentryck

Pa grund av produktionsprocessen,
kan vissa vindrutor ha silikonfororenat
keramiskt screentryck eller glas. Detta
kan tas bort med hjdlp av Sika® Clea-
ner PCA.

14. Fenolbehandlad plywood

Dessa dr vattentdta plywoodskivor
med en gul eller brun film. Ytprepar-
reringen ar densamma som for farger
och belaggningar. | vissa fall kan det
vara nodvandigt att slipa ytan ner till
trdet och férbehandla den som sadan.

Vara senaste forsaljningsvillkor galler. Vanligen las alltid gallande produktdatablad fore anvandning av vara produkter.

SIKA SVERIGE AB Kontakt
Domnarvsgatan 15 Tel 08-6218900
Box 8061 Fax 08-6218989

163 08 SPANGA

www.sika.se, info@se.sika.com
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ALLMAN INFORMATION
Transparenta eller genomskinliga
underlag

Med transparenta eller genomskin-
liga underlag dar den limmade ytan
utsatts for direkt solljus genom det
transparenta eller genomskinliga
skiktet, maste nagon form av UV-
barriar anvdndas for att skydda lim-
fogen. Denna kan besta av en oge-
nomskinlig tackremsa, en optiskt tat
screentryck eller en svart primer for
halvtransparenta underlag sasom
genomskinliga GFP eller screentryck.
Pa grund av den hoga UV-exponering
vid utomhusbruk dr det inte tillrdck-
ligt att enbart anvdnda svarta primers
for UV-skydd. For inomhusbruk och
dar fogkanten ibland utsatts for UV-
ljus, kan en svart primer vara tillracklig
som UV-skydd. Kontakta Sika for mer
information.

Korrosionsskydd

Inga av de noterade forbehandlings-
produkterna i det har diagrammet dr
avsedda att ge omfattande korro-
sionsskydd. | de flesta fall ska primer-
skiktet skydda ytan till en viss grad.
Huruvida detta skydd ar tillrackligt for
specifika processer ar utifran kundens
egna bedéomning.

EPDM/SBR

Gummi kan goras fran naturliga kaut-
schuk eller produceras pa konstgjord
vag. Darfor dr nastan odndliga kom-
binationer mojliga. Av denna anled-
ning maste varje typ av gummi testas
separat.

ESC

For ndrvarande ar spanningssprickor
(ESC) en av de vanligaste orsakerna
till ovantade sprodbrott av termoplas-
ter, speciellt amorfa polymerer. Viktiga
parametrar for att utlosa ESC ar:
mekaniska pakdnnningar, flytande ke-
mikalier, miljoexponering. Varje pro-
cess maste verifieras.

Overmalbarhet

Sikaflex® palyuretaner kan 6vermalas
med de flesta konventionella farg-
system. De basta resultaten erhalls om
produkten forst hardar fullstandigt.
Om tidig dvermalning kravs maste
forsok genomforas for att kontrollera
kompatibiliteten med fargsystemet.
Observera att icke-flexibla fargsys-
tem kommer att hamma fogrorelse,
vilket kan leda till sprickbildning i lack-
en. PVC-baserade farger och lacker
som torkar genom oxidation (olja eller
alkydhartsbaserat) ar i allmanhet inte
lampliga for applicering pa Sikaflex®-
produkter.

Skyddslager

Vid underlag med stor variation som
galvanisering, anodisering, lackerad
plat, lackering, maste efterbehandling-
en genomga regelbundna inspektioner.
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