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SikaForce -7715 L14 F (tidigare 1886)

Varmeaktiverat 2-komponents lim med latt skumbildning for

sandwichpaneler

Tekniska data

SikaForce®7715 L14 F

Komponent A: Komponent B:

SikaForce® 7010

Kemisk bas Polyoler, fylld Isocyanat derivat
Farg (CQP4 001-1) Beige Brun, transparent
Farg blandad Beige
Hardningssatt Polyaddition
Densitet (CQP 006-4) Ca 1,5 g/cm® Ca1,2 g/cm®
Densitet blandad (beraknad) Cald g/cm3
Blandningsforhallande efter volym 100 25

efter vikt 100 20
Torrhalt 100% 100%
Viskositet" (CQP 538-2) Ca 13 000 mPals Ca 250 mPals

(Brookfield RVT 4/10) (Brookfield RVT 2/20)

Viskositet blandad® (CQP 538-2)

Ca 7 000 mPals

Potlife' (CQP 536-3)

Ca 14 minuter

Appliceringstemperatur

+15°C till +30°C

Anvandningstid®

Ca 7 minuter (se figur 1)

Oppentid* (CQP 590-1)

Ca 40 minuter (se figur 1)

Presstid' (CSQP 590-1)

100 minuter/+23°C - 12 minuter/+40°C

Hardhet’ Shore D (DIN53505, CQP 537-2) Ca70D
Draghalifasthet® (ISO 527, CQP 545-2) Ca 3 N/mm®
Brottojning® (ISO 527, CQP 545-2) Ca 23%

Skjuvhalifasthet? (DIN EN 1465, CQP 546-2)

Hallbarhet 1000 liters forpackning
Hallbarhet mindre férpackningar

6 manader
12 ménader

1*23°C/50% r.h.

Y CcQP = Corporate Quality Procedure

Beskrivning

SikaForce®7715 L14 F ar
basen i ett 2-komponents lim
tilsammans med hardaren
SikaForce®-7010.
SikaForce®7715 L14 F
produceras i enlighet med
kvalitetssakrings- respektive
miljéledningssystem
certifierade enligt ISO 9001/
14001.

Sika Sverige AB
Industriavdelningen
Domnarvsgatan 15
SE-163 08 Spanga
Sverige

Tel. +46 (0)8 621 89 00
Fax +46 (0)8 621 89 89

3 Hardad 21 dagar vid +23°C/50% r.h.

Produktfordelar
- Latt skumbildning
- Losningsmedelsfri

- Extremt kort presstid vid

varmepressning

% Hardad 90 dagar vid +23°C/50% r.h.

Applikationsomraden
Limning av primerbelagd
aluminium mot plywood,
metall, styrofoam och
mineralull
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Hardningssatt

Hardningen av SikaForce®-
7715 L14 F sker genom en
kemisk reaktion mellan de
tvd komponenterna. Hog
temperatur paskyndar, lag
sanker reaktionsforloppet.
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figur 1: Oppentid och
anvéndningstid for
SikaForce™-7715 L14 F

Kemikaliebestandighet
SikaForce®-7715 L14 F ar
resistent mot hydrolys. Pa
grund av att den kemiska
bestandigheten ar beroende av
typ och behandling av
substraten, kemikaliernas
koncentration, exponeringstid
och temperatur
rekommenderas starkt
projektrelaterade prov. Detta
géaller &ven temperatur-
taligheten. Utan kemisk
exponering ar limmet
permanent resistent upp till
temperaturer pa +100°C. Vid
kortare exponeringstider klara
limmet aven hogre tempera-
turer.

Vid risk for kemisk eller termisk
exponering rekommenderar vi
projektrelaterade prov.

Appliceringsmetod

Forbehandling
Generellt behdvs forbehandling

av limytorna for att sékerstéalla
optimal vidhaftning och styrka.
Forbehandlingen kan besta i
slipning, avfettning, corona-
behandling, primerapplicering
etc. Speciellt p& metaller kan
det vara till férdel att applicera
en primer. Typ av férbehand-
ling maste bestammas genom
prov.

Applikationsspecifik radgivning
finns tillgénglig hos Teknisk
Service.

Applicering

En limméangd mellan 150-350
g/m2 rekommenderas beroende
pa de material som skall
limmas. Specifik limméangd for
en given materialkombination
faststéalls genom test.
Automatiserad applicering:
Strangapplicering kraver mat-
och appliceringsutrustning
vilken kan tillhandahallas av
Sika Danmark A/S.

Manuell applicering: Ror
baskomponenten noggrant fére
anvandning. Tillsatt hardare
enligt angivet blandnings-
forhallande och blanda tills
fargen ar homogen. Det
blandade limmet skall
anvandas fére anvandnings-
tidens utgang. Appliceras med
spackel. Pressa ihop detaljerna
innan Gppentidens utgang.
Kontakta Sika Teknisk Service
for detaljerad information.

Presstryck
Minst 200 g/cmz. Det specifika

tryck som skall anvandas ar
beroende pé karnmaterialet
och masta faststallas genom
produkttest. Trycket méste
alltid vara lagre an karn-
materialets maximala
kompressionsstyrka. De
limmade @&mnena bor inte
flyttas under pressfasen.

Rengdring

Ohaérdat lim kan avlagsnas fran
verk%/g och utrustning med
Sika Force-7260 rengorare.
Hardat material kan endast
avlagsnas mekaniskt.

Forvaring

Skall férvaras torrt mellan
+10°C och +30°C. Skyddas for
exponering till direkt solljus och
frost. Efter 6ppning av
emballaget ska innehallet
skyddas mot luftens fuktighet
genom pamontering av ett
silikagelrér fran Sika Danmark
AJS pé behallaren.

Lagsta tillatna temperatur
under transport ar 0°C.

Ovrig information

Foljande information finns

tillganglig pa begéran:

- Sékerhetsdatablad

- Reaktivitetskurvor i stort
format

Forpackningsinformation

Komponent .

A Bas Fluid bag 1450 kg
Burk 1kg

K X Burk 5 kg

omponen -

B Héardare Hink 20 kg
Fat 250 kg
Fluid bag 1000 kg

Viktigt

For information och rad om
séker hantering, lagring och
avfallshantering av kemiska
produkter hanvisas anvandaren
till gallande sakerhetsdatablad
vilket innehaller fysisk, eko-
logisk, toxikologisk och annan
sékerhetsrelaterad information.

Anmarkning

Vara anvisningar och rekommendationer
till anvandare av denna produkt, saval
muntliga som skriftliga, &r givna i god
tro, baserad pa var erfarenhet och
nuvarande kunskap samt praktisk
tillampning. Sadana rekommendationer
gives utan garanti, och innebér inga
ytterligare kontraktsenliga forpliktelser.
Det &r ytterst koparens ansvar att
sékerstalla att var produkt ar lampad for
det &ndamal han avser att anvanda den,
samt att han ej forsakar skada for tredje
part. | dvrigt hanvisar vi till vara
allméanna forsaljnings- och
leveransvillkor. For teknisk information
och radgivning gallande specifika
applikationer, kontakta Sika Sveriges
Industriavdelning.
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