Sika Industry
Primertabell for Sikaflex® och
SikaTack® produkter
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Underlag

Forbehandling

lex®-2xx, 3xx och SikaTack®-XY

Fritt fran olja, fett, damm och I6sa partiklar Niva | Niva Il Niva Ill
Aluminium *1 SB=205 SB=205=>204N
(5754, 6082) SB=>SA SB=SA=>206GP
Aluminium *2 205 SA=>204N
(anodiserad) SA=206GP
Stal *3 S$B=>205=>204N
(stal37 osv) SB=205=204N | opsA—206GP
Stal *4 205 SB=>205=>204N
(rostfritt stal) SB=SA=206GP
Stal *5 SA SB=205=>204N
(galvaniserat) 205 SB=SA=>206GP
2K-topplack 205 SA=206GP
(PUR, akryl) 205=5209
Pulverlack
(PES, EP/PES) SA T
2K, vattenbaserad, bas- eller topplack 23665 TS
Lack 0
EP) 208 SA IS

0
Elektrodopplack 208 SA
205
Bandlack SA TS
*Q. K SB=SA
gZEOZ?'yeSter 6,9 SB=>SA SB=>SA=>206GP
SB=205=204N
. $80=205=>215 | S80—=>205=215
SETaPO'yeSter 69 $80=>SA=>206GP | S80=>SA=>206GP
y S80=205=204N | S80=205=204N
205215 SB=205=>215
ABS *7 205=209N SB=205=209N
SA=206GP SB=SA=206GP
PVC, hard 205215 SB=205=>215
PMMA/PC *8 205=>209N SB=205=>209N
* SA
Glas "9 SA SA=>206GP
O SA
Keramikskikt *9 SA SA—206GP
Plywood, obehandlad 0 215
Fet stil = Basta val
Normal stil = Alternativ
Niva Beskrivning Exempel
| a)  Generell forseglingsapplicering. Sma komponenter utan a)  Forsegling av lister inomhus.
Tiitning fogrorelse.
Limnin b) Icke strukturell immontering inomhus. Ingen varme- och/eller b)  Limning av lister inomhus. Golv utan risk for
9 vattenkontakt. vattenkontakt.
Il a)  Forseglingsapplicering av stora komponenter med fogrorelse. a) ; b) Tackplatar, lister, profiler, vindrutor, sidorutor......
Tétning b)  Invandig och utvandig limmontering under normala
Limning miljsforhallanden.

1l
Limning

Utomhusapplicering i extremt korrosiv miljo.
Appliceringar dar stor risk for att korrosion och kemisk paverkan
uppstar.
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Golv i kontakt med saltvatten och/eller vagsprut,
ventilationskanaler......
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Sika® Primersystem:

Tekniska data

Sika®Primer-204N Sika®Cleaner-205 Sika®Primer-206 G+P Sika®Remover-208

Férg Gul Farglos, klar Svart Farglos, klar
Densitet (DIN51757) 1,1 kg/l 0,80 kg/l 1,0 kg/l 0,76 kgll
Viskositet 15 mPas 2 mPas 70 mPas 1 mPas
Torrhalt 38% 40%
Flampunkt -4°C +14°C -4°C >+24°C
(DIN 51755)
Appliceringstemp. +10°C till +35°C +5°C il +35°C +10°C till +35°C
Torktid 30 min till 24 h 10 min till 2 h 10 min till 24 h vid temp. 30 min till 24 h
(+23°C/50% RF) >+15°C

30 min till 24 h vid temp.

<+15°C
Appliceringsverktyg Penselffilt Trasa/pappersduk Penselffilt Trasalpappersduk
Atgang Ca 125 ml/m? Ca 40 g/m? Ca 150 g/m?

Lagringsférhallanden

Lagras kallt, torrt och i
sluten férpackning.
Hallbarhet 6 man.

Lagras kallt, torrt och i sluten
forpackning. Hallbarhet 12
man.

Lagras kallt, torrt och i sluten
forpackning. Hallbarhet 9
man.

Lagras kallt, torrt och i sluten
forpackning. Hallbarhet 12
man.

Forpackningar

250 ml, 1000 ml

250 ml, 1000 ml

30 ml, 250 ml, 1000 ml

1000 ml

Farg pa forslutningskork

Ljusbla

Gul

Svart

Réd

Transportregler

Klassas som farligt gods.

Varuinformations-blad

finns tillgangligt hos Sika.

a 09
Svart

Klassas som farligt gods.
Varuinformations-blad finns
tillgangligt hos Sika.

Transparent, gulton

Klassas som farligt gods.
Varuinformations-blad finns
tillgangligt hos Sika.

- ato

Farglos, klar

Klassas som farligt gods.
Varuinformations-blad finns
tillgéngligt hos Sika.

Férg
Densitet (DIN51757) 1,0 kg/l 0,98 kg/l 0,70 kg/l
Viskositet 10 mPas 35 mPas 2 mPas
Torrhalt 38% 30%
Flampunkt  (DIN 51755) -4°C -4°C Ca-4°C
Appliceringstemp. +10°C till +35°C +10°C till +35°C +5° C till +35°C
Torktid 30 min till 24 h 30 mintill 24 h 10 min till 24 h vid temp.
(23°C/50% RF) >+15°C
30 min till 24 h vid temp.
<+15°C
Appl.verktyg Penselffilt Penselffilt Trasalpappersduk
Atgang Ca 150 g/m? Ca 100-200 g/m? Ca 40 g/m?
Wipe on-wipe off

Lagringsférhallanden

Lagras kallt, torrt och i
sluten forpackning.
Hallbarhet 9 man.

Lagras kallt, torrt och i sluten
forpackning. Hallbarhet 12
man.

Lagras kallt, torrt och i sluten
forpackning. Hallbarhet 12
man.

Forpackningar

250 ml, 1000 ml

250 ml, 1000 ml

250 ml, 1000 ml

Férg pa forslutningskork

Gron

Markbla

Orange

Transportregler

Klassas som farligt gods.

Varuinformations-blad
finns tillgéngligt hos Sika

Klassas som farligt gods.
Varuinformations-blad finns
tillgangligt hos Sika

Klassas som farligt gods.
Varuinformations-blad finns
tillgangligt hos Sika

Nyckel
Férkortning Produkt/férklaring All information och, i synnerhet, alla rekommendationer rérande applicering
ika®Primer- och slutanvandning av Sikas produkter, Iamnas i god tro baserat pa Sikas
204N Sika®Primer-204 N 9 rfp g : p
) nuvarande kunskap och erfarenhet av produkterna, férutsatt att dessa
205 kaa®0|?aner'205 lagrats, hanterats och applicerats under normala férhallanden. | praktiken
206GP Sika”Primer-206 G+P ar de enskilda forhallandena rérande material, underlag och specifika
208 Sika®Remover-208 arbetsplatskonditioner sddana att ingen garanti betraffande séljbarhet eller
209N Sika®Primer-209 N lamplighet for ett specifikt &ndamal eller att nagon ansvarsskyldighet ur
—— juridisk synpunkt kan hanféras vare sig till denna information eller till
215 Sika”Primer-215 nagon skriftlig rekommendation eller till andra rad som lamnats. Tredje
SA Sika®Aktivator mans aganderatt skall iakttagas. Alla order accepteras i enlighet med vara
Rrite (fi gallande Allmanna Forsaljningsvillkor. Brukaren skall alltid referera till
SB Scotch-Brite (fin)
senast utgivna, géllande Produktblad fér produkten. Dessa finns tillgéngliga
S80 Sa_mdﬂpapper (80 korn) pa var hemsida www.sika.se
0 Fri fran olja, fett och damm
TS Kontakta Teknisk Service
= Nasta steg

Sika Sverige AB, Domnarvsgatan 15, Box 8061, 163 08 SPANGA
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* Kommentarer till de olika materialens egenskaper och forbehandling

*1. Aluminium

Aluminium och dess legeringar
levereras i form av profiler, platar,
plattor, stanger och rér. Informa-
tionen om férbehandling som ges i
detta dokument relateras till denna
grupp av material. | fall dar alu-
minium har blivit ytomvandlad
(kromaterad, anodiserad eller
lackad) ar vanligtvis en enkel for-
behandlingsprocedur det enda som
kravs.

*2. Anodiserad aluminium
Aluminium &r ett reaktivt material
som oxiderar i kontakt med luft.
Elektrokemisk eller kemisk
oxidering bildar en hard, tjock och
slitstark yta. Ytor behandlade pa
detta satt absorberar farg och
pigment valdigt bra. For att forbattra
kemikalieresistensen for det
oxiderade skiktet och/eller for att
eftertata infargningen, anvands ofta
transparenta lacker av varierande
kemisk sammansattning. For att
sakerstalla tillfredsstéllande
adhesion pa dessa ytor rekommen-
deras forprovning.

*3. Stal

Stal ar ett amne utsatt for korrosion,
beroende pa olika miljébelast-
ningar. Sika®Primers appliceras pa
ytan i ett valdigt tunt lager och ar i
den bemarkelsen ej ett fullgott
korrosionsskydd. Dar korrosion ar
ett kritiskt moment, rekommenderas
att konsultera Sika Teknisk Service.

*4. Rostfritt stal

Rostritt stal och "specialstal” ar tva
exempel ur en stor grupp av
produkter med varierande kemisk
sammansattning och med varier-
ande ytskikt. | de flesta fall kravs
endast en mycket enkel férbehand-
ling for att uppna tillfredsstallande
adhesion med Sikaflex® produkter.
Rostfritt stal med en grov eller
pords yta kan krava ytterligare
forbehandling. Slipning kan delvis
forbattra adhesionen.

*5. Zinkbehandlat stal

De principiella formerna att app-
licera zinkskikt pa stal ar (a)
Sendzimirprocess, (b) elférzinkning,
(c) varmgalvanisering. | fallen (a)
och (b) behandlas materialen efter
kontrollerade specifikationer och
ytskiktets komposition ar mer eller
mindre uniformt. Pa varmgalvani-
serade komponenter, daremot, ar
ytskiktet ej uniformt och kvaliteten
och adhesionen boér darfor
kontrolleras regelbundet. Anoljade,
zinkbehandlade ytor bér avfettas
fére limprocessen.

*6. GRP Polyester

Dessa material bestar till storsta del
av hardplaster av omattad polyester
eller, mer sallan, epoxiharts eller
polyuretan. Nyproducerade
komponenter baserade pa omattad
polyester innehaller monomer
styren, kdnnetecknande av en
distinkt lukt. Dessa komponenter

har ej natt full hardning och ar
darmed utsatta for vidare krymp-
ning. Pga detta ar endast fullt
hardade eller virmehéardade
komponenter Iampliga for limning.
Pa den slata sidan (gel-coat sidan)
kan det finnas spar av slappmedel,
vilka paverkar adhesionen negativt.
Den réa sidan (lay-up sidan), vilken
exponeras av syre under produk-
tionsprocessen, innehaller vanligt-
vis paraffin tillsatt for att assistera
lufttorkningen. Har ar det néd-
vandigt att slipa ytan noggrant fére
rengdring med Sika®Cleaner-205
och primning med Sika®Primer-206
G+P. Tunna GRP-komponenter
gjorda av transparenta eller blekta
material ar ljusgenomslappliga. |
dessa fall maste ett UV-skydd an-
vandas (se aven under punkt *8
och *9). | fall av brandklassade
komponenter maste tester utféras
for att sakerstélla korrekt for-
behandlingsmetod.

*7. Plaster

Vissa plaster kraver speciella
fysiska eller kemiska behandlingar
innan de kan anvandas till lim-
arbeten (plasmabehandling,
etsning). Polypropylen och poly-
etylen ar tva exempel. Med manga
plastblandningar ar det omgjligt att
ge en generell rekommendation be-
roende pa den enorma mangd av
olika komponenter och innehall av
interna/externa slappmedel.
Vanligen kontakta Teknisk Service
for konsultation. Vi rekommenderar
garna ratt appliceringsmetod samt
analyserar materialet for att
sakerstalla den mest lampliga form
av forbehandling for Era behov.
Hardplaster utsatts for pafrest-
ningssprickor. Hardade kompo-
nenter maste goras pafrestningsfria
fére limning genom kontrollerad
varmehardning. Vid osakerhet,
kontakta Teknisk Service.

*8. PMMA/PC

Fér PMMA och PC rekommenderas
limning med Sikaflex®-222UV eller
Sikaflex®-295UV i kombination med
Sika®-UV tejp. (Se dven punkt *9)

*9. Transparenta/
ljusgenomsléappliga material
Pa transparenta material, dar lim-
ytan exponeras av direkt solljus
genom det transparenta skiktet,
maste nagon form av UV-skydd
tillampas for att skydda ytskiktet
mellan material och lim. Detta kan
besta av (a) en tacklist av fargad
plast eller metall; (b) screentryck,
keramikskikt (vid glas) vilket
fungerar som en effektiv barridr mot
ljus (transmissionsvarde i vaglangd-
skalan 380-630 nm <0,1% for
hardat glas, <0,2% foér laminerat
glas); eller (c) en svart primer i alla
andra fall. Enbart bruk av en svart
primer som UV-skydd rekommen-
deras normalt ej. Vid osékerhet,
kontakta Teknisk Service.
*10. Lacker och malade ytor

Forberedande tester maste utforas
innan limning av komponenter med
nagon form av lackad yta genom-
fors. Som en generell regel ar
reaktiva system, termohéardande
(kemiskt hardande, pulverlacker)
eller polymeriserande (epoxi eller
polyuretan) lampliga att limma med
Sikaflex® produkter. Alkydharts-
baserade lacker som torkar genom
oxidation ar ej lampliga for limning.
Lacksystem med fysiskt hard-
system - speciella lacker baserade
pa PVB eller epoxiharts estrar - ar
generellt endast kompatibla for for-
segling/tatning, ej limning. Varning:
Olika tillsatser och additiv som
modifierar ytskiktet pa lacken, t ex
mjukgorare, ytspanningsmedel,
silikoner, antisilikoner osv, paverkar
adhesionen negativt. Lacker och
malade ytor maste kontrolleras
regelbundet for att sakerstalla
kvaliteten, téatheten och den kem-
iska kompositionen. Detta gors bast
genom ett kvalitetssakringssystem.

*11. Fenolbehandlad plywood
Dessa vattenbestandiga plywood-
paneler med en gul eller brun yta
tillverkas huvudsakligen i Finland,
Tyskland och Frankrike. Ytskikt och
utseende varierar beroende pa till-
verkare. Den basta och mest
praktiska metoden att férbereda
underlaget ar att avlagsna det
behandlade ytskiktet, t ex genom
slipning, ned till ren trayta. Panelen
forbehandlas sedan pa samma satt
som en obehandlad plywoodpanel.

*12, Overmalningsbarhet.

Alla Sikaflex® produkter kan éver-
malas med de flesta konven-
tionella lacksystem. Bast resultat
fas om lim-/tdtmassan uppnar full
hardning innan évermalning. Om
tidig 6vermalning kravs maste
kompabiliteten mellan lim och lack-
system kontrolleras forst. Notera att
ej elastiska lacksystem paverkar
fogrorelsen vilket kan leda till
krackelering i lacken. PVC-
baserade lacker och lacker som
torkar genom oxidering (olje- och
alkydhartsbaserade) ar generellt €]
lampliga att applicera direkt pa
Sikaflex® produkter.
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