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SikaMelt 9058-30

Smaltlim baserat pa polyolefin

Tekniska data:

Kemisk bas Polyolefin

Farg Gulaktig
Torrhalt 100%
Hardningssatt Fysisk hérdning
Densitet vid 20°C (DIN 53217) ” Ca 0,9 g/lcm3
Viskositet vid 180°C (Brookfield Thermosel) Ca 4 000 mPas
Mijukningspunkt (DIN 52011 : ring & ball) ¥ Ca 145°C
Appliceringstemperaturomréde 170-190°C
Oppentid (500 pm film vid 200°C) (TS-SQP 559-0) Ca 60 minuter
Hardhet shore A (DIN 53505) 1 Ca 32
Temperaturbestandighet <50°C
Lagringstid (torrt utrymme vid +5°C till +25°C) 12 manader

1) Baserad pa

Beskrivning: Applikationsomraden: Appliceringsmetod:
SikaMelt 9058-30 &r ett SikaMelt 9058-30 har utmarkt SikaMelt 9058-30 kan appli-
universellt, termoplastiskt adhesion mot Opolara olefin- ceras med hjalp av lamplig
monteringssmaéltlim. SikaMelt material, t ex propenplast. smaltutrustning som film,
9058-30 produceras i enlighet Darfor ar det lampligt for punkter, stréng eller sprayning.
med kvalitetssékrings- permanent limning av Opolara Spridning: 0,1-1 mm
respektive miljdledningssystem polymerer och tra, textilier, non- Limmets viskositet ar temp-
certifierade enligt 1ISO woven material och skum- eraturberoende. Vid applicering
9001/14001. material. kan viskositeten styras genom
att justera temperaturen.
Produktfordelar: Kemikaliebestandighet:
- Brett adhesionsomrade SikaMelt 9058-30 &r resistent Stillestandsperioder over flera
- Adhesion mot olefinplaster mot vattenbaserade ren- timmar eller 6ver natten maste
- Hog styrka och flexibilitet godringsmedel, svaga syror och undvikas. Under langre tids
dver ett brett temperatur- basiska l6sningar. Temporart avbrott maste temperaturen pa
omrade resistent mot branslen, 16s- limutrustningen sénkas till
- Utmarkt 8ldrings- och ningsmedel och mineraloljor. +120°C.
varmebestandighet D& kemikaliebestandigheten
- Ej korrosiv beror pa typ och kondition hos Forbehandling. Ytorna som ska
de limmade materialen, kemi- limmas maste vara rena, torra
Hardningsmekanism: kaliernas koncentration, expo- och fria fran fett, olja och
SikaMelt 9058-30 &r ett fysiskt neringstid samt temperatur damm. Adhesionen kan for-
hardande lim. rekommenderas projekt- battras genom lamplig material-
anpassade adhesionstester. férbehandling. P& grund av

stora variationer mellan
material samt olika belastnings-
krav, rekommenderas alltid
konsultation med industri-
avdelningen hos Sika Sverige
AB.

Rengdring. Appliceringsverktyg
och -utrustning rengérs med
SikaMelt 9901 (se aven separat
manual "Rengdéring av SikaMelt
appliceringsutrustning”).
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Ovrig information:

Foljande information erhalles
pa begaran:

—  Séakerhetsdatablad

Forpackningsinformation:
10 kg fordelat pa 12 block

Viktigt:

For information och rad om
séker hantering, lagring och
avfallshantering av kemiska
produkter hanvisas anvandaren
till gallande sékerhetsdatablad
vilket innehaller fysisk, eko-
logisk, toxikologisk och annan
sékerhetsrelaterad information.

Anmarkning:

Vara anvisningar och rekommendationer
till anvandare av denna produkt, saval
muntliga som skriftliga, &r givna i god
tro, baserad pa var erfarenhet och
nuvarande kunskap samt praktisk
tillampning. S&dana rekommendationer
gives utan garanti, och innebar inga
ytterligare kontraktsenliga forpliktelser.
Det ar ytterst kdparens ansvar att
sékerstélla att var produkt ar lampad for
det andamal han avser att anvanda den,
samt att han ej férsakar skada for tredje
part. | évrigt hanvisar vi till vara
allmanna forséljnings- och leverans-
villkor. For teknisk information och
radgivning gallande specifika
applikationer, kontakta Sika Sveriges
Industriavdelning.
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