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MATERIAL LEXIKON

SikaBit®

SikaBit® PRO E25G -20S/S .o, YEP 2500
SikaBit® PRO E25-20 Sand .......ccoocvevviiiiiin YEP 3200
SikaBit® PROE30-20Sand.......cccocovvveiieien, YEP 4000
SikaBit® PROE40-20Sand IT ..., YEP 5200
SikaBit® PRO E50-20 Sand P25.......ccccooveienn, YEP 6500
SikaBit® PRO T-625.....ccoiiiiiiiiieiiiccee, YEP 3000
SikaBit® PRO T-645.. ..o, SEP 5500
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2.1 Transporter

Pallarna dr tackta med tjock krympplast men med langa transporter
padaliga vdgar och kraftiga inbromsningar kan pallarna valta.
Detta problem kan undvikas genom att spanna fast hela raden med
pallar med hart atdraget spannband férankrat i lastbilen. Skydd for
spannbandet maste anvandas for att inte lamna marken pa rullarna.

2.2 Lastning/lossning

Under hantering skall materialet handskas varsamt for att undvika
att rullar blir deformerade eller att de stéter i vassa kanter eller
foremal. Vid laga temperaturer skall valdsamma stétar undvikas
eftersom det kan skada materialet.

2.3 Forvaring

Produkten skall lagras i obrutet och oskadat emballage under torra
forhallanden mellan +5°C och +35°C. Stapla aldrig pallar eller nagot
annan material ovanpa produkten under transport eller férvaring.

2.4 Projekt hantering

Lyft bara fram sa mycket material som du férbrukar pa samma dag.
Placera rullarna uppratt pa ett jamt och plant underlag. Anvand
lamplig lyftutrustning for att lyfta upp hela intakta emballerade
pallar. Om rullar maste lyftas separat anvand lamplig lyftutrustning
och placera rullarna upprdtt pa jamna plana underlag omedelbart ef-
ter lyftet.

2.5 Bevarande

Pallarna bor forvaras torrt och skyddade fran direkt soljus. Under
sommarperioden kommer pallar med tjock krympplast snabbt upp i
temperaturer av +70°C. Detta kan leda till missfargning av material
eller deformation och att material klibbar ihop. Varmen kan ocksa fa
dndarna pa rullen att krympa pa material med en polyesterstomme
som ddrmed forstér materialet. Hog varme kan ocksa innebara att
materialet krymper.

Man bér dven ha i atanke att material utsatt for hég varme férlorar
i flexibilitet. Detta hander naturligt nar materialet &r applicerat men
om det hander nar materialet fortfarande ar upprullat finns det risk
for att sprickbildning sker samt att det kan vara svart att rulla ut
materialet.

Under vintertid bér materialet férvarasi+5°Ci 24 h innan applicering.
Undvik att lamna materialet exponerat éver natt innan applicering.
Bara material som forbrukas samma dag bor tas fram.

Haiatanke att material inte bor lagerforas mer an 12 manader sa det
rekommenderas att lagerstatusen roteras.
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2.6 Klimat och férhallanden vid applicering

Vissa typer av produkter kan ha en symbol pa sin emballering.
Detta &r for att visa pa vilken arstid produkten &r producerad for att
anvandas under. Att inte félja symbolernas anvisning innebar inte
att materialet tar skada eller att slutresultatet blir paverkat eller inte
gar att applicera under andra arstider. Men det kan innebara sma
nackdelar under applicering som att materialet ar valdigt mjukt pa
sommaren eller valdigt styvt pa vintern. Materialet bor appliceras
under de férhallanden som det dr amnat for.

Regn, frost och sné samt hog luftfuktighet kan leda till att vidhaft-
ningen till underlaget eller skarvarna paverkas. Vid temperaturer un-
der +5°C dr det troligt att is kan bildas pa ytan som skall appliceras

och attrullarna dr svarare att rulla ut. Fukt som fangas mellan mem-
branen kan leda till att bubblor bildas, i dessa fall ar det battre att
avbryta arbetet. Under de varmaste sommardagarna bor man tan-
ka pa att undvika att svetsa under de hetaste timmarna pa dygnet.

2.7 Avfallshantering

Spill bér alltid minimeras for att minska sopmdngden. Fér mer
information om specifik produkt hanvisar vi till produktens datablad.
Dessa produkter och dess emballage skall hanteras pa ett sakert
satt. Avfallet fran dessa produkter samt deras biprodukter skall
alltid folja lokala restriktioner och lagstiftning. Undvik spridning av
spillmaterial inklusive kontakt med jord, vattendrag, brunnar och
avlopp.

2.8 Utfoérande

Endast de som med framgang slutfort en av Sika Roofings utbild-
ningar och har regelbunden praktisk traning och erfarenhet av arbete
pa plats farinstallera Sika Roofingssystem.
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3. UTRUSTNING

. Gasol

. Lang/kort brannare med slang och ventil
. Tryckhjul lang/kort

. Krokbladskniv

. Platsax

. Snorsla

. Kniv

N oUW NP

Personlig skyddsutrustning
Hantering och forvaring ska folja relevant
produktdatablad.

Lokala regler och krav ska féljas.

Generellt rekommenderar vi anvandning av
handskar och skyddsklader.
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4. UNDERLAG

4.1 Forberedelse av underlag

Byggnadens struktur maste vara anpassad for att klara att bara alla befintliga
och nya lageri takuppbyggnaden.

Underlaget maste vara uniformt fast och sldtt samt fritt fran vassa eller
utstickande kanter eller haligheter.

Det skall vara rent, torrt och fritt fran smuts, bitumen, olja, damm och

16st sittande partiklar.

Om underlaget dr i betong bér man lata det hdrda ordentligt i 8 dagar till 3 veckor
beroende pa omgivande temperatur.
Defekter i underlaget skall atgardas innan tatskiktet appliceras.

4.2 Primer

Ytor dar primer behdvs appliceras korrekt primer for underlaget pa den forbe-
redda ytan och lat den torka innan ndsta steg i applikationen. Hanvisning till
aktuellt produktdatablad.

APPLICERINGSMANUAL SikaBit®
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4.3 Rikta vaderna
Rulla ut rullen och rikta in den innan du svetsar fast den eller mekaniskt infaster den.

Tvarskarvarna skall alltid forskjutas minst 1 m for att undvika generalskarvar.

Borja alltid langst ner i fallets riktning.
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4.4 Ovlappning lang- och tvirskarv
Vid tvarskarven skall det undre lagrets hérn snedskaras.

Overlappningen skall svetsas ihop. Bade 6vre och undre lagret varms
upp tills man far ett utflyt pa ca 1 cm bitumen.

Vid svetsning av ej frilagd kant t ex tvarskarv kravs mer tillforsel av
vdrme da underliggande vad har skifferyta.

Murslev, spatel eller andra verktyg far ej anvandas for att fila ner
kanten pa skarven. Da detta kan leda till att man exponerar stommen
eller att granulat skalas bort.

Overlappningen kan variera nagot mellan olika material.
Se aktuellt produktdatablad for korrekt dverlapp.

4.5 Mekanisk infastning

Vid mekanisk infasta tak skall vindlastberakning alltid féljas.
Avstandet mellan infastningarna skall dock inte understiga 200 mm
eller dverstiga 800 mm.

Infastningarna placeras 5 cm fran tatskiktets kant.
Infastningen skall skruvas sa att underlaget ej far en forsankning.

Vid vertikaler skall ytan vikas upp minst 5 cm pa vertikalen.
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4.6 Generalskarv
Generalskarvar undviks lattast genom sa kallad:
1. Lopande laggning

min. 1 m mellan tvarskarvarna.

2. Mellanliggande vad
min. en 1-meters vad.

3. Forskjuten tvarskarv
forskjutning med 500 mm forhallande till varandra
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4.7 Svetsning
Vid svetsning med gasol dr det viktigt att bada materialen som skall sammanfogas blir

uppvarmda. Nar plastfilmen pa undersidan har smalt & materialen redo att sammanfogas.

Enjamn strang med utflyt pa ca 1 cm skall komma ut vid svetsen.

Det arviktigt att se plastfilmen smalta, du kan dven se hur undersidan far en jamnare yta
nar du vdrmer. Fortsdtter du da att varma ytterligare kan polyesterstommen ta skada och
krympa. Polyesterstommen har en smalt punkt pa +260°C.

A andra sidan kan for lite vdrme géra att materialen inte sammanfogas ordentligt vilket
leder till att materialet inte fasts ordentligt eller att 6verlappsskarvarna inte blir tata.

Vid svetsning av omraden som ej har frilagd yta bor man vara extra noga med varme da
granulatet ar en skyddsbarridr som tar mycket av varmen.
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4.8 Svetsning av vertikala ytor

Membranet har utmarkta vidhaftningsegen-
skaper dven pa vertikala ytor, vilket forhin-
drar att membranet glider.

Vidhaftning farvi genom att den smélta
bitumen pa baksidan kyls och atergar till
fast form.

Forst nar membranet svalnat helt har man
uppnatt full vidhaftning.

Under de varmaste sommardagarna kan det
vara svart att fa ner membranet i tem-
peratur. Detta innebdr att man bor vara
forsiktigare med att tillféra varme, for att
materialet inte ska glida.

APPLICERINGSMANUAL SikaBit®

n



4.9 Malning pa membranet

Om man vill mala pa membranet bér man

ha nagra aspekter i atanke. Vid omraden

pa membranet, som till mestadels dr tackt
med vatten dvs forsankningar, kan fargen
slappa fran membranet. Sadana omraden bor
undvikas.

Véljen lamplig farg. Ha i atanke att fargen
och membranet skall vara kompatibla.
Ett fastprov bor alltid géras.

Vissaytor pa membran ar ej lampliga for
malning tex polyethylenefolie eller kalkad
yta.
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4.10 Tva-lags tackning
Vid en tva-lags tackning skall man undvika

att fa skarvarna/svetsarna pa samma stalle.

Darfor bar lager tva rullas ut ridande pa for-
stalagrets skarv.

Andra lagret ska helsvetsas alternativt
strang- och skarvsvetsas mot forsta lagret
for att fa komplett vidhaftning och utnyttja
systemets fulla potential.

For att forenkla svetsningen pa det andra
lagret rekommenderas en plast tub med 12
cm i diameter och en langd pa 97 cm som
membranet rullas upp pa. Detta gor att du
kan fa ett jamt tryck pa membranet samt
forhindrar att membranrullen blir oval. Detta
hjalper till for att fa en perfekt svets.

Vid en tva-lags tackning ar det extra viktigt
attinte fainvatten eller fukt mellan
membranen da detta kommer leda till blas-
bildning.
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5.DETALJER

5.1 Invdndiga hérn

Dra upp tdtskiktet min 50 mm pa den
vertikala ytan och fast den mekaniskt
ca 40 mm fran vertikal. Omraden som
svetsats utan en frilagd kant skall ha
15 cm overlapp.

Skar till en hornforstarkningsremsa, varm

och form denihérnet.

Montera kappan (om mekaniskt infast) med
cac/c 150 mm. Skar till och forma hornet
med ett snittivecket.

Svetsa kappan i hornet och mot tatskiktet.

Placera nasta kappa (om mekaniskt infast)
med ca c/c 150 mm. Skar till membranet fran
hérnet i utviket till dar membranen mots och
svetsa kappan i hornet.

Avsluta med att svetsa kappan mot tatskiktet.

APPLICERINGSMANUAL SikaBit® 14



5.2 Utvdndiga horn

Skar till en bit hornférstarkningsremsa, varm och forma den runt Skar till och svetsa membranet runt hérnet.
hornet.

Skar till och forma hérnet. Svetsa fast membranet runt hérnet. Svetsa fast den resterande delen av membranet .
Sakerstall att ett fullgott utflyt uppnas kring hornet.
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5.3 Stosar

Trd pa en intdckningskrage 100 mm storre dn stosen minst YEP Skar ut for stosen. Snedskar hornen i 45°. Kappan skall helsvetsas
3500 och varm bort plastfilmen. Varm fast stosen i intdackningskra- mot stosens flans samt intdckningskragen.
gen. Paborja intackningen nedifran i fallets riktning.

Ldgg dverdelen sa den linjerar med ovansidan av stosen. Svetsa fast 6verdelen samt montera slangklamman.
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5.4 Fotplat

Remsa av minst YEP 2500 bredd 300 mm monteras under fot- Den underliggande remsan ska na 150 mm ovan fotplatens 6vre
platen. kant. Fotplaten skruvas sicksack minst ¢/c 150 mm.

Anslutningen mot fotplaten bér vara max 500 mm bred. Tatskiktet skall svetsas mot hela fotplaten samt underliggande
Alternativt dras vaderna anda ner mot fotplaten. remsa.

APPLICERINGSMANUAL SikaBit® 17



5.5 Fasadregel

e
Enremsaav YEP 3500 helsvetsas for att kld in regeln och avslutas Kappan skall dras ut minst 150 mm ut pa tatskiktet. Forvarm
50 mm under regelns kant. Alternativt dras kappan ner 50 mm kappan och brann bort plastfilmen for att géra den formbar.

under traregelns kant.

Tryck fast kappan vid samtliga vinklar och svetsa detaljen. Helsvetsa kappan till fardigt resultat.
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5.6 Ranndal

Svetsa vaden hela vdgen ner till ranndalsvaden. Svetsa tatskiktet mot ranndalsvadens frilagda kant.

Kom ihag att snedskara hornen.
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5.7 Takbrunn

Montera en intdackningskrage 500 x 500 mm YEP 3500 som vdrms upp Ranndalsvaden fasts in mekaniskt. Skarven i ranndalsvadens skarv
innan du monterar takbrunnen. Asfalt skall tranga upp ur takbrunnens skall helsvetsas 30 cm eller férstarkas med en underliggande remsa
perforering. Takbrunnen fasts mekaniskt i alla fyra horn. Ranndalsvad YEP 35000,33 x 1,00 m som helsvetsas mot 6verliggande lager.

1x1mhelsvetsas mot takbrunn samt intdckningskrage.

Varm en kniv for att skdra ut halet for takbrunnen. Montera I6vsil. | de fall ranndalsvaden ansluter mot en vertikal skall
ranndalen utformas sa att rénndalens centrum bildas 500 mm fran
vertikalen.
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5.8 Vertikal

Tatskiktet dras upp 50-100 mm pa vertikalen och fasts mekaniskt Membranet har en tunn plastfilm pa baksidan. Denna film varms
40 mm fran vertikalen. bort vid applicering.

Kappan monteras 300-350 mm fran takytan och fasts mekaniskt Kappan skall ga ut 150 mm ut pa tatskiktet och svetsas.
¢/c150 mm.
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5.9 Nock

Vid taklutning stérre an 1:16 ska nock alltid tackas med en nock- Svetsbredden dr minst 120 mm pa vardera sida nocken.
kappa min bredd 330 mm. Vid taklutning mindre an 1:16 dras
tatskiktet ver nocklinjen med minst 500 mm.

APPLICERINGSMANUAL SikaBit® 22



MER INFORMATION:

Sika Sverige AB, som ingar i den globala koncernen Sika AG, ar en ledande leverantér av kemiska
specialprodukter. Sika levererar [8sningar, system och produkter till byggbranschen och tillverkan-
de industrier och ar en ledare inom material som anvands for att foga, fasta, dampa, férstarka och
skydda lastbarande konstruktioner. Sikas produktsortiment bestar av hogkvalitativa betongtill-
satsmedel, specialbruker, lim & fog, ddmpande och forstarkande material, system for strukturell
forstarkning, industrigolv samt tak och vattentatande system.

Vara senaste forsaljningsvillkor géller.
Vanligen I3s alltid gallande Tekniskt Datablad fére anvandning av vara produkter.

SIKA SVERIGE AB Kontakt
Domnarvsgatan 15 Tel: 08-621 89 00
163 53 SPANGA www.sika.se, info@se.sika.com
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